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SYNERBOT TI SERIES.

Packs de soldadura preparados para integrar

B Synerat.

PACK DE SOLDADURA SYNERBOT.

Esta linea de producto define un conjunto de paquetes de equipamiento destinados a la integracion con cualquier
tipo de robot industrial, (Kuka, ABB, Yaskawa Motoman, Fanuc, ..) con el fin de proporcionar una solucién
robotizada de soldadura al arco, mediante el paquete modular de soldadura SYNERBOT

El paquete SynerBot quedara acondicionado para su integracién mecanica y de control en funcion del modelo
concreto de Robot en el cual se va a realizar la integracion.

Se disponen de las siguientes configuraciones standard,

e Ref. R0O61170A SynerBot 4000 S- TI.

Preparado para integrar con equipo 400 A con antorcha Seca

e Ref. R061270A SynerBot 4000 W- TI.

Preparado para integrar con equipo 400 A con antorcha Refrigerada

e Ref. RO61370A SynerBot 5000 W-TI.

Preparado para integrar con equipo 500 A con antorcha Refrigerada

Partiendo de una fuente de potencia sinérgico-pulsada ofrecemos un equipamiento de alto nivel con tecnologia de
soldadura de arco standard y arco pulsado que incorpora modalidades de arco bi-level y by pulsado.

Se ofrecen un total de 142 programas de trabajo en
soldadura continua y punteos controlados, o soldadura
delimitada en tiempo y longitud, que cubren un amplio
espectro de los procesos de soldadura industrial con aceros,
aceros galvanizados, aceros inoxidables y aluminio. Estos
programas combinan los distintos tipos de hilos y gases de
proteccidn existentes en el mercado.

Equipo Trifasico de 400 A y 500 A de potencia de soldadura
con posibilidades de incorporar sistema de refrigeracion para
la antorcha.

El pack de soldadura completo incluye interface de
comunicacién mediante bus de campo, cables energéticos y
de control, sistema de devanado y guiado de hilo y antorcha
de soldadura que en configuracién externa es para robot de
brazo hueco.

Con todo ello se dispone de un completo pack de
equipamiento que permite realizar de manera profesional y
efectiva la implementacion en instalaciones y celda de
soldadura tanto nuevas como usadas.
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Componentes Pack SynerBot Equipamiento.

PAQUETE MODULAR SYNERBOT para (Robot De Cable Externo)
Ejemplo de Instalacion con Interface analogico-digital cableado

ROBOT
CONTROL

3

PAQUETE MODULAR SYNERBOT para (Robot de brazo hueco)
Ejemplo de Instalaciéon con Interface de Bus de campo

ROBOT
CONTROL

3
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Packs de soldadura preparados para integrar

COMPONENTES GENERALES DE EQUIPAMIENTO SYNERBOT.

1-Fuente de Potencia -

SYNERBOT 4000 ADVANCED:; 400 A - 45%
SYNERBOT 5000 ADVANCED:; 500 A - 45%
REFRIGERACION WCS 520

PEANA SOPORTE GPS

2- Mando a distancia. Parametrizacién soldadura

Control Universal de parametros de soldeo

3-Interface entre Fuente de Potencia-Robot

IR-50000 (Interface Analdgico-digital cableado) IBC-
5000 (Interface de Bus de campo)

4-Cable energético.

Alargaderas de conexién COEX

5-Devanadora Robot y Guiado de Hilo

Power Track F1 con conexién tipo Power Pin, y tipo
Euroconector, con sistemas de guiado de hilo

6- Antorchas Robot EDR -7 Estacién de limpieza

EDR - iBOT (Robot de brazo hueco)
EDR - eBOT (Robot de cable externo)

EDR - cBOT (Robot de cable externo HIGH SPEED)

Procesos: MIG/IMAG (GMAW), Pulsado, MIG
Brazing Materiales: Fe, CrNi, Al, CuSi
Diametro del hilo: 0.8 —1,6 mm
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Packs de soldadura preparados para integrar

1.- FUENTE DE POTENCIA, EQUIPO SYNERBOT.

Fuente de Potencia con tecnologia de control DSP.

Las fuentes de potencia constituyen el corazén del paquete modular de
soldadura automatizada Synerbot.

Este sistema modular estd concebido para la soldadura robotizada y
automatizada mediante el proceso de soldadura MIG/MAG convencional
y MIG/MAG BI- PULSADO de aceros, aceros inoxidables y aluminios.

El sistema de control DSP de las fuentes de potencia posee una
arquitectura especialmente disefiada para acelerar los intensos calculos
matematicos que deben realizarse en tiempo real con las sefiales de
soldadura (Tension/Intensidad) con el objetivo de mantener un control
sobre el arco eléctrico de elevada velocidad que optimice la estabilidad y

el comportamiento del sistema a nivel dindmico de la soldadura.

" La fuente de potencia incorpora en su frontal el panel
fons: 4 o ADVANCED, el cual es una herramienta fundamental para
' optimizar la parametrizacion de las variables de soldadura
para cada trabajo en cuestion.

Partiendo de una amplia tabla de programas sinérgicos
puede generarse una lista de programas personalizados
mediante un sistema de gestién de “Job Sinérgico” que
multiplica las posibilidades de administracion de trabajos
con un solo JOB

Fuentes de Potencia. Caracteristicas Técnicas
Se disponen de dos fuentes de potencia, en tabla inferior pueden verse sus caracteristicas técnicas.

Estas fuentes de potencia disponen de un conector para conexién de interface Maquina-Robot, no
obstante es necesaria la carga de un programa (Rob Ref. 66212000) para la habilitacién de este modo
de trabajo (Modo Rob).

Las fuentes de potencia SYNERBOT 4000 y 5000 ADVANCED pueden utilizarse fuera de la instalacion
automatizada para uso en soldadura manual semiautomatica con devanadora externa y proceso TIG
Pulsado.

SYNERBOT 4000 ADVANCED SYNERBOT 5000 ADVANCED

CARACTERISTICAS TECNICAS

Tension de alimentacion Uz (50/60 Hz)

Ref. 42393200

3 Ph. 400V ; 15%

Ref. 42684200
3 Ph. 400V ; 15%

Intensidad maxima de entrada limax— lefec 35/ 22 A 40/ 27 A
Potencia maxima/efectiva (ED% 100%) 22 KVA /15 KVA 27.7 KVA [/ 18.7 KVA
Intensidad maxima de soldadura Iamax 400 A/45% 500 A/45%
Intensidad maxima de soldadura l260% 350 A/60% 430 A/60%
Intensidad nominal de soldadura I2100% 270 A/100% 350 A/100%
ANCHO x ALTO x LARGO (mm) 345x541x660 345x541x660
Peso 45 Kg. 52 Kg.

Mddulo de Refrigeracion
Peana instalacion Fija
Carro de transporte (Instalaciéon movil)
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SYNERBOT TI SERIES.

Packs de soldadura preparados para integrar

Modulo de Refrigeracion WCS 520 Ref. 65983000

Maddulo de refrigeracion para la antorchas de soldadura de robot refrigeradas.

Conectable a alargaderas de conexién hasta 20 m; incorpora detector de presion
de agua y nivel de depdsito.

La conexion eléctrica del equipo se realiza de forma directa a la fuente de potencia
a través de una conexion interna, Asimismo este médulo puede disponerse
cercano al robot para evitar caidas de presion.

Peana para fuente de potencia Ref 64188000.

Ideal para ubicacién estatica en celdas de soldadura.
Sistema preparado para transporte con transpaleta

Carro de transporte Ref. 64184000

Accesorios opcionales que permite el transporte mediante ruedas del Md6dulo
de refrigeracion-Fuente de potencia SYNERBOT.

Incluye sistema porta-botellas para la soldadura, y existe la posibilidad de
incorporar una segunda columna para sistema duo.

Este accesorio puede ser Util cuando ademas de la aplicacién automatizada se
prevé utilizaciébn en centro de trabajo de soldadura semiautomatica con
devanadora externa.

Devanadora soldadura Manual Ref. 66082100

A la fuente de potencia, en caso de necesidad se puede incorporar una devanadora externa para la
soldadura manual semiautomética MIG/MAG de aceros normales, inoxidables y aluminio fuera del centro
automatizado. También podria soldarse mediante proceso TIG DC pulsado con posibilidad de soldadura con
hilo frio implementado paquete de software dedicado.

Esta devanadora externa Ref. 66082100 para desarrollo de actividades manuales es de caracteristicas
industriales, incorpora sistema de arrastre de 4 Ruletas Diam. 37mm. Abierta con cubre-rollo.

2.- MANDO A DISTANCIA REF. 66012085

Facilita la parametrizacién del equipo a distancia, gracias a su control
universal de parametros;

- Control de velocidad de hilo.

- Espesor sinérgico

- Intensidad de soldadura

- Altura de arco

- Dinamica de arco.

- Visualizacién de parametros en display de alta luminosidad
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Y
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El interface es el sistema de comunicacion que se establece entre la maquina de soldadura y el Robot.

Existen dos posibilidades;
1° Interface analdgico-digital con entradas y salidas cableadas. IR-5000

2° Interface de comunicaciéon mediante bus de Campo. IBC-5000

INTERFACE ANALOGICO IR-5000 Ref. 66216015

Esta es la aplicacion mas standard. Mediante este interface se
produce la adaptacion de las sefiales de entrada y salida (I/O)
cableadas, tanto digitales como analdgicas, de control de la
computadora del robot sobre la fuente de soldadura Synerbot.

Dentro de estas sefiales de control cabe destacar el control de
trabajos de soldadura mediante el concepto de JOB sinérgico que
permite personalizar en un JOB todo un programa de soldadura
con variables de ciclo ajustadas a las necesidades del trabajo en
cuestion y comendando un nivel de potencia y correccién de arco
ajustable desde la consola de robot de soldadura.

La interface se conecta al equipo de soldadura mediante cable de
conexion con todos los tipos de robots industriales, para ello puede
solicitarse el conjunto de conexién apropiado

INTERFACE PARA APLICACION EN BUS DE CAMPO.

Los buses de campo simplifican el cableado con el robot a un Unico
conector con multitud de sefiales, instalando un KIT de conexion
Telenet junto con el cable de conexion IBC-Fuente de potencia

Los sistemas de bus de campo simplifican el proceso de instalacion
maximizando las posibilidades de comunicacién de sefiales, mediante
firmware actualizable

Los estandar mas utilizados en la industria son:
o Ethernet IP
o ProfiNet
) Profibus DP

. DeviceNet
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4.- CABLE ENERGETICO CONEXION DEVANADORA A MAQUINA

El cable de conexidn energético esta desarrollado partiendo de un
cable coaxial de 60 mm2 en el que el gas de proteccidn de soldadura
circula por el interior de un tubo de 8 mm quedando el cable de

potencia en el anillo exterior.

Con este sistema se consigue una optimizacion de la seccion
del conductor ya que la refrigeracion se ve aumentada por dos
motivos;

1°- Maximizacion de la superficie exterior del cable.

2°- Refrigeracidn interior proporcionada por el caudal circulante
de gas.

El conjunto de cable coaxial, con cable de control y circuito de refrigeracién de agua se protege mediante
un tubo corrugado de poliamida que confiere al conjunto una unién compacta a la vez que lo protege de
golpes y roces proporcionando a la vez flexibilidad.

La union del cable a la devanadora se realiza de forma lateral mediante sistema de presion (sistema HEC)

4.1- CABLE ENERGETICO CONEXION DEVANADORA A MAQUINA

mit héchsten
Standzeiten

durability that

Proporciona una perfecta instalacion del juego de cables para todos los tipos de robots diferentes. Previene
los movimientos de cable indeseados, aumentando el tiempo de vida del conjunto.

4.2- CABLE DE MASA

Cable de masa de 70mm2 con terminal y conector rapido a fuente de potencia. Se disponen de cables de
prolongacion, consultenos.

Cable de masa 6 m 64189006
Cable de masa 10 m 64189010
Cable de masa 15 m 64189015
Cable de masa 20 m 64189020

Los cables con longitudes mayores estan disponibles bajo pedido.

a .
- gala gar LINEA DE PRODUCTO SYNERBOT Tl SERIES Pag. 8




SYNERBOT TI SERIES.

Packs de soldadura preparados para integrar

5.- DEVANADORA ROBOT SYNERBOT POWER TRACK Ref. 66100000
Robustez en formato de dimensiones minimas

(O
e ¢

POWER TRACK

—
-_— 3

il

L s

Nuestro sistema de alimentacion de hilo Synerbot Power Track alina peso y
dimensiones minimas con una robustez y fuerza fuera de lo comun, siendo esto cuestiones fundamentales
para soldadura robotizada, cabe destacar los siguientes aspectos funcionales y de disefio.

e Peso y Dimensiones Reducidas

e  Gran robustez y potencia de arrastre

e  Conexion antorcha mediante Power Pin
e  Sistema de Soplado

¢  Conexion anti-colisibn mediante conector

e Incorpora ventana de visién para sistema de arrastre

SISTEMA DE CONEXION DE ANTORCHA DE ALTA EFICIENCIA HEC

El sistema de conexion de antorcha y cable energético se
realiza mediante un elemento conector que realiza una union
eléctrico-mecanica con fijacibn mediante presion. Se evitan
conexiones roscadas tipo Euro-Conector o de conexion rapida

ya que en aplicaciones robotizadas suelen generar problemas
de conexion.

Un solo elemento consigue la unién eléctrica y del gas entre
cable de potencia y cable de antorcha de una forma rapida y
segura. El gas refrigera dicha unién. Nuestro conector esta
preparado para el reconocido “Power Pin” en el cable de
antorcha y para adaptadores a otros sistemas.

“LAS CONEXIONES SE CONVIERTEN EN UNA OPERACION SENCILLAY RAPIDA”

ACCESORIOS OPCIONES

Soportes Devanadora. Power Track F1 Euro Kit Euro Power Track F1
(Referencia segun Robot) Ref. 66181000 Ref. 66112040
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B Synerat.

5.1- GUIADO Y ALIMENTACION DE HILO

La calidad de guiado y alimentacién del hilo de soldadura es fundamental para un desarrollo de la actividad
automatizada exenta de paradas y bloqueos.

Esta seccion resume los sistemas y accesorios de guiado de la alimentacion del hilo de soldadura de la
familia Syenbot WIRE.

Disponemos de un amplio catdlogo independiente en el que encontrara la solucién concreta para su
instalacion.

Un correcto arrastre de hilo en la instalacién robotizada es garantia de éxito del funcionamiento sin errores
del sistema, siendo por lo tanto estudiado de manera correcta por nuestro personal para transmitir la
correcta

e CONO REDONDO BIDON Ref. WW10204C

Cubierta cono redondo construida con polietileno resistente y garantizadas
contra rotura, dispone de ventanas en ambos lados para facilitar labores de
operario.

Previstos para estandar europeo diametro de bidén de 52 Cm con sujecion
con la brida abrazadera del propio bidén.

Existen otras dimensiones y formas de cono para diferentes soluciones y
fabricante de Bidones de Hilo.

e PASACABLES SALIDA DE CONOS Ref. 66412001

El Kit de salida y guiado de hilo, es la solucién standard, siendo valida
para el 99% de los casos se trata de la solucidn perfecta para conectar el
conducto guia hilo con el cono.

Se trata de pasamuros aislante con cono ceramico.

Este Kit contiene un conector hembra, una arandela y una guia de entrada
de ceramica.

e BLOQUE DETECTOR DE PRESENCIA DE HILO Ref. 66412010

Este sistema detecta la presencia de hilo de caracteristicas ferriticas,
austeniticas y aluminio, mediante un detector inductivo que detecta todo tipo de
hilo.

Se utiliza para avisar de la falta de hilo de soldadura y detener adecuadamente
la maniobra entre cordén y cordén.

e ENDEREZADORES DE HILOS DE BIDONES

Disponemos de dos opciones de elementos que mejoran el devanado del hilo al realizar el enderezado del
producto bobinado, Ambos productos se pueden combinar segin la necesidad del usuario, y se suministran
con terminacion para uso en modo manual y en modo robot:

Enderezador Hilo 3 ruletas Ref 62116070 Enderezador Hilo 5 ruletas Ref 62116075

& p
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e CONDUCTO GUIA PARA HILO DE ACERO / ACERO INXIDABLE (Hilos Duros)

Conducto armado flexible, adecuado para todo tipo de aceros de facil deslizamiento y robustez mecéanica
con un diametro interno de 6,5 mm y un externo de 10,5 mm.

El conducto se puede servir terminado con racores remachados con rosca de ¥ de pulgada macho .

CONDUCTO REF 311010

‘ Hilos macizos  Pedido Por metros

0,8—-1,6 mm

Con conectores, se
incluye montaje

e CONDUCTO GUIA PARA HILO DE ALUMINIO (Hilos Blandos)

Conducto armado flexible, super reforzado internamente mediante hilos de acero longitudinales, que
protegen un tubo de poliamida interior de 5,5 mm, que queda totalmente armado por una funda exterior
de polietileno que aporta un diametro total de 11,5 mm

El conducto se puede servir terminado con racores remachados con rosca de ¥ de pulgada macho .

CONDUCTO REF 311001

‘ Hilos macizos  Pedido Por metros

0,8—-1,6 mm

Con conectores, se
incluye montaje

e TERMINACIONES CONDUCTOS PARA HILOS

Se ofrece la posibilidad de servir todo el conjunto montado y listo para uso con las medidas adecuadas del
layout de instalacion, para lo cual ofrecemos dos tipos de terminaciones en el montaje crimpado de los
terminales de los extremos de los conductos.

En esta opcion existe la posibilidad de montaje con muelle o sin muelle en las terminaciones, lo que
aportara diferentes grados de proteccion del cable, todas ellas se ofrecen crimpadas a maquina

Terminal Rosca montaje SIN MUELLE Ref 66416005 Terminal Rosca montaje CON MUELLE Ref. 66416008

El muelle de proteccién cable maquina montado solo sobre la referencia 66416008 aporta un grado

adicional de proteccion del guia hilo
Aspecto de muelle montado sobre guia hilo

MUELLE Ref 21516003

¢ CONECTORES RAPIDOS TIPO PARKER (Opciones de terminales desmontables)

&

gala gar

Conector réapido hembra
ROSCA 1/4" MACHO
66416015

Conector rédpido hembra
ROSCA 1/4" HEMBRA
66416010

Conector rapido macho
ROSCA 1/4" macho
66416025

Conector rapido macho
ROSCA 1/4"
HEMBRA 66416020
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Un sistema de antorcha de soldadura para robots industriales siempre es
un elemento de gran importancia para completar la instalacion de una
célula robética, las antorchas de soldadura son el elemento que se
encuentra mas cerca del arco eléctrico y sufre el impacto directo del calor,
proyecciones, colisiones y resto de elementos agresivos de un sistema de
soldadura, por lo tanto, tiene que estar disefiado para soportar estos
elementos el mayor tiempo posible.

La gama de antorchas de soldadura de la serie EDR BOT disefiadas y
fabricadas en Espafia, se ofrecen para completar el paquete de soldadura ,.-?
para robots. #

Se han tenido en cuenta todos estos elementos agresivos de la soldadura
y ha sido disefiada para aumentar la duracion de sus repuestos y reducir
los periodos de mantenimiento, reduciendo el coste por pieza.

La serie EDR BOT se ha creado para que sea compatible con todos los modelos de robots del mercado,
ademas se adapta a la mayoria de los conectores actuales de la maquinas.

Su amplia gama de opciones de cuellos tanto en potencias como en medidas hace que su integracion sea
mas sencilla a la hora de buscar el acceso en las piezas a soldar, pero si la linea estandar no se ajustara
a las necesidades del cliente en la se pueden disefiar adaptaciones especiales, tanto en bridas de sujecion
como en cuellos de soldadura.

Las antorchas de la serie EDR BOT también son capaces de replicar en un alto grado el TCP (RETROFIT)
de tu antigua antorcha de soldadura para minimizar la fuerte inversion econémica de la reprogramacion al
cambiar a una antorcha nueva, tan solo necesitaremos tus coordenadas TCP.

Los elementos mas destacables de esta serie EDR BOT, que crean una gran diferencia con respecto a
sistemas menos avanzados son:

.- Cuellos de soldadura con terminacién en acero inoxidable y
intercambiables,

.- Doble sistema de refrigeracién en los cuellos.
.- Circuito de gas independiente.
.- Cuatro cables de potencia en paralelo. Sistema de bridas
adaptable a tu TCP.
Actualmente existen dos versiones de robots industriales en cuanto a su conectividad de cableado, que
son los que disponen el Cableado Externo a los ejes y los que se cablean por dentro de los ejes.
Por lo tanto, disponemos de 3 modelos de Antorcha con diferentes cuellos en dimensiones y potencias de

trabajo desde 250 a 600 amperios.
/“'h [

e EDR -iBOT (Robot Brazo Hueco)

/.qf'._:-

e EDR - cBOT (Robot de Cableado Externo para HIGH SPEED)

/d‘l— B
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6.1- COMPONENTES DE ANTORCHA iBOT PARA BRAZO HUECO

T e — —— ‘ L

1 2 3 4

1.- Cuellos de antorcha intercambiables.

2.- Sistema de cables de potencia brazo hueco.
3.- Modulo anticolision para brazo hueco.

4.- Discos adaptadores a robots para brazo hueco.

6.2- COMPONENTES DE ANTORCHA eBOT PARA EJE EXTERNO

0o
LN
L

1.- Cuellos de antorchaintercambiables.

2.- Sistema de cables de potencia eje externo.

3.- Modulo anticolision para eje externo.

3.1.- Sistema de brida de sujecion para eje externo

4.- Discos adaptadores a robots para eje externo.

6.3- COMPONENTES DE ANTORCHA cBOT PARA EJE EXTERNO ALTA VELOCIDAD

1.- Cuellos de antorcha intercambiables.

2.- Sistema de cables de potencia para eje externo alta velocidad
3.- Modulo anticolision para brazo hueco.

4.- Discos adaptadores a robots para eje externo, alta velocidad

& p
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6.4 CUELLO BOT EDR, PARA PAQUETES SYNERBOT

1°- Compatibilidad total y amplia gama de
cuellos de antorcha. Sistema de cambio de
cuello roscado, rapido y sencillo con circuitos
independientes y valvulas de cierre de liquido
automaticas

2°-Sistema de sirga intercambiable en el cuello,
este sistema hace que la sirga se mantenga
estable sobre la punta de contacto cunado la
antorcha esta en movimiento.

3°-Tuerca de sujecion con ranuras de apriete para llave
evitando malos contactos y que el cuello se pueda aflojar,
esto es opcional ya que el cuello queda perfectamente
sujeto con la fuerza de la mano.

4°-Estructura del cuello en acero inoxidable, da una rigidez y
estabilidad del TCP muy superior a la terminacién en Laton mas
inestable con los cambios de temperatura.

‘\\

5°-Sistema de doble circuito de refrigeracién para

tobera y punta de contacto de forma totalmente -
independiente.

Conduccién de gas totalmente separa del resto

de circuitos como el del hilo de aporte, mejorando

la estabilidad de la salida del gas y la proyeccion. -

6°-Porta-toberas de aleacion extra dura de cobre-cobalto, esta aleacion S
proporciona una alta refrigeracion térmica y una dureza muy superior al Latén y —
otros cobres, con menos desgaste de la roca de cuello y mayor duracion antes

de ser sustituido.

7°-Junta torica de retencion, junta de alta temperatura que evita que la tobera se
afloje y elimina cualquier perdida de gas que se produce en las roscas.

8°-Aislate eléctrico de la tobera intercambiable, el nuevo aislante intercambiable reduce el
gasto de consumibles al no tener que sustituir la tobera completa cuando este se desgasta por
el uso.

9°-Sistema de punta larga duracién COLD , exclusivo de la linea de antorchas BOT, con este

sistema se reduce de 3 a 5 veces el uso de puntas de contacto del sistema estandar, ademas de la
pérdida de tiempo con el cambio.

¢Como se consigue?, el sistema mantiene la punta de contacto a baja temperatura lo que hace que la
dureza de cobre no se vea afectada y se desgaste menos con el paso del hilo, ademas al mantenerse
fria las proyecciones no se pegan.

La mitad de la punta de contacto entra en una camara derefrigeracion,
el cono de la punta le da trasmision eléctrica y térmicade eficacia.

Disponemos de cuellos de antorchas con sistemas de autolimpieza por soplado especiales para
aceros Galvanizados, 0 procesos agresivos con exceso de proyecciones, CONSULTENOS.

a .
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SYNERBOT TI SERIES.

Packs de soldadura preparados para integrar

¢
= SynerBot.
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6.5 SISTEMAS DE CABLE DE POTENCIA PARA SYNERBOT EDR

Los sistemas de antorchas SYNERBOT EDR, estan disefiados con materiales especiales que soportan

grandes esfuerzos mecanicos y fuertes movimientos dinamicos, evitando asi la rotura de sus componentes
por fatiga

El montaje del cable de antorcha es rapido y sencillo, sin necesidad de ninguna herramienta especial

Cada tipo de robot determina una longitud de cable de antorcha, disponemos de todas la medidas para
cubrir todas las posibilidades. Se dispone cables para cuellos refrigerados por gas y agua

&

-

1°-Valvulas de cierre automatico del circuito de
refrigeracion, permite realizar un cambio rapido de cuello

sin perdidas de liquido y sin necesidad de detener el grupo
de refrigeracion.

2°-Sensor de tobera (opcional),
Permite ladeteccion del contacto con
latoberaparamultiples aplicaciones.

3°-Cuatro cables de potencia especiales FOUR (sistema
refrigeracion liquido), permiten una duracidon y una capacidad de
refrigeracion extra, ademds los materiales de los cables de potencia
estan preparados para girar 360 en ambos sentidos los que da una
libertad de giro de 720°de las mayores para estos sistemas

Exterior de la cubierta PA Soporta altas temperaturas sin desgaste
con mas de 1 millén de ciclos de fatiga a la rotura.

14 4 Y \
.0?:‘ (( Yo
v e 2
Conductores de Cobre con recubrimiento de estafio para evitar el desgaste
por electrolisis, aumentando el tiempo de uso.

a .
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6.6 SISTEMAS DE ANTICOLISION PARA ANTORCHAS SYNERBOT EDR

El sensor anticolision EDR esta destinado a la desactivacion del robot en caso de la colisién accidental de
la pistola de soldadura.

Este sensor consiste en un sistema Basculante que detecta la colision en cualquier direccion de
desplazamiento, volviendo a su posicion inicial cuando el obstaculo que provoco la colision desaparece.

La resistencia del sensor este preparada para proteger el sistema da antorcha a baja velocidad, a

1°-Proteccion de goma para alta temperatura y estanqueidad P63, protege
los sensores y todos los tornillos de fijacion.

2°-Sistema interno de 6 puntos de apoyo evita zonas muertas
de baja resistencia al movimiento.
CEROFIT,

3°- Mecazinado de todos los elementos del
sistema de enclavamiento en la misma secuencia
para ofrecer CERO diferencias de tolerancias
para aportar un precision superior

Y‘

L

4°-Tres sensores independientes u
S

| N -Didametro 96mm.
proporcionan una proteccién en l‘
todas las direcciones y una alta X (& a5 e Y s P

seguridad de uso » ]
Compresion en Z max 7mm.

iBOT CODIGO DE ANTICOLISION -Activacién en X o Y aprox. 1° y en
R51.0001 Z 0.7mm.
-Precision 0.1mm a 300mm de la
Montado sobre Disco de mufieca del robot.
Robot Adecuiado -Capacidad max. sensor 250V DC-
100mA -NC.
eBOT CODIGO DE ANTICOLISION CODIGO DE LA BRIDA
R53.0001 R14.1000 (brida a 0°)
R14.1023 (brida a 67°)
Montado sobre Disco de .o >
Robot Adecuado

Para la colocacién del detector de colisidn es necesaria un disco de adaptacidn en la muiieca del robot el cual serd
dependiente del modelo de Robot (ver fichastécnicas)

a .
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SYNERBOT TI SERIES.

Packs de soldadura preparados para integrar

6.7 MEJORAS EXCLUSIVAS DE LAS ANTORHCAS SYNERBOT EDR

COLD

Sistema exclusivo de refrigeracion de puntas de contacto, reduce un 50% el calentamiento de la
punta de contacto alargando la duracion de la punta hasta 4 veces.

EASY

Mecanismo integral de limpieza para las proyecciones de soldadura, desarrollado para la
industria de la automocion donde las proyecciones son muy elevadas, este sistema elimina las
proyecciones del interior de la tobera por completo en cada ciclo de limpieza. También
recomendable en aplicaciones donde el nivel de proyecciones sea muy elevado.

FOUR

Los 4 conductores de potencia disefiados para elevados niveles de torsion y alta resistencia
a la fatiga, proporcionan que el sistema de antorcha nunca deje de funcionar por la rotura de
uno o varios cables, ademas multiplica por dos la seccion del caudal de refrigeracion.

CERO

Mecanizados de alta precision realizados en una misma fase de fabricacion, los sistemas de
ajuste del anticolision esta fabricados en la misma secuencia de mecanizado por lo que la
tolerancia entre piezas es 0.0

& p
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7- UNIDAD DE LIMPIEZA EDR ANTORCHAS SYNERBOT

Estacion de limpieza de toberas de antorchas de soldadura MIG / MAG automatizadas y robotizadas.

Esta unidad ofrece Cuatro procesos de trabajo, ya que ofrece las funciones de:

Corte de Hilo de Soldadura

Fresado para limpieza de tobera

Sistema de rociado de liquido anti-proyecciones a conjunto de antorcha.

e Comprobacién de TCP — PCH de Herramienta Antorcha Soldadura.

Este sistema garantiza la continuidad del proceso de soldadura manteniendo libre de escoria y proyecciones
la tobera de la antorcha de soldadura con alimentacién neumatica y eléctrica de 24 V DC y

Ventajas principales:
e Eliminacién de Interrupciones de ciclo por acumulacién de proyecciones.
e Mejora notable de la eficacia de cebado inicial manteniendo una longitud de hilo optima
e Eficiencia en la limpieza, tiempo de ciclo corto.
¢ Eliminacion total de proyecciones incrustadas
e Incorpora punto de verificacion programacion TCP

e Secuencia programada desde robot o desde PLC

Cambio rapido de Fresas y Regulacion de fuerza de rotacion.

o

& p
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s, SYNERBOT 4000 ADVANCED
‘ SVI'IBFBI]IH Dai‘a Sheell- ziqst;cle;im:::}:lar para instalaciones robéticas Ref: 42393200 VO

) Fecha: 13/12/2019
[\ Inverter MIG/MAG pulsado sinérgico
e

Descripcion:
Paquete modular de aplicaciéon industrial en soldadura robotizada.
Fuente de potencia de tecnologia inverter, Multiproceso; Soldadura
semiautomatica MIG/MAG de control sinérgico pulsado, electrodo MMA
y proceso TIG.

Uso:

Uso industrial, equipo multiproceso para aplicacion manual y
robotizada. Ideal para realizar la soldadura MIG/MAG de aceros
suaves,inoxidables y aluminio, excelente dinamica de soldadura.
Regulacién sinérgica, Amplio rango de programas para la soldadura
MIG/MAG. Concebido para instalar en instalaciones automatizadas y
sistemas robotizados meduiante proceso MIG/MAG.

Alimentacion eléctrica:

3Ph. 400 V-50/60 Hz + 15 %
3Ph. 440 V-50/60 Hz + 15 %

Funciones y elementos standard:

- PANTALLA TFT

- 105 PROGRAMAS MIG ARCO STD.

- MODO MANUAL

- MODO CONTROL CICLO ADVANCED.

- Restriccion de acceso (NIVELES DE SEGURIDAD).

- Idiomas disponibles: castellano, inglés, francés, aleman e
italiano.

Funciones y elementos opcionales;

- MQDULO DOBLE ARCO (STD) — 35 PROGRAMAS.

- MODULO ARCO PULSADO - 132 PROGRAMAS.

- MODULO DOBLE ARCO (PULSADO) — 44 PROGRAMAS.

- MODULO CREACION DE PROGRAMAS PERSONALIZADOS.
- ARCOS ESPECIALES (SCA “FRIO” — MIXTO).

- MODULO TIG PULSADO.

- MODULO APORTE HILO FRIO TIG (TCW).

- MODULO DE REFRIGERACION.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Referencia 42393200 | 42394200
Tensién de entrada U1 (3 Ph ; 50/60hz) 400V 440V
Intensidad primaria Maxima 11max 35A
Intensidad primaria efectiva I1eff 22 A
Potencia Maxima/Efectiva 24/15 KVA
Margen de regulacion MIG/MAG 12min-12max 30+400 A/ 45%
Intensidad de soldadura MIG/MAG ED=100% 270 A/ 100%
Regulaciéon de tensidn de soldadura U2min-U2max 12+34V
Margen de regulacién continuo MMA 12min-12max 30+400A
Margen de regulacién continuo TIG 12min-12max 5+400A
indice de proteccién mecanica (IP) IP23S
Ventilacion Forzada
ANCHO x ALTO x LARGO (mm) 345x541x660
Peso 45 Kg
SEGUN NORMAS UNE-EN 60974. (1)

© 2019 Gala Gar S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.
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Paquete Modular para instalaciones robéticas
de soldadura.
Inverter MIG/MAG pulsado sinérgico

h SVHBI‘B[IL Data Sheet

PANEL DE CONTROL TFT

A[M[SICE

¥ U
MIGSTD 2T

A4\ PROCESS
ﬁ MENU

% MODE

rosean ERT0S 66 11 - SG I
P15 12MM-0.045IN
Ar-+ 02 (18%)

8-

DYNAMIC -3.0 Iz

10,

=8
MIG STD

« | B

MODO DE OPERACION

STD — PULSE - SCA — MIXTO oaE_in

pas PO S
ARCO SIMPLE — ARCO DOBLE =)

"TIPO DE ARCD

NIVEL DE PULSACION

CONTROL REGULACIGN
| HODO PULSACION

MODO SINERGICO — MODO MANUAL

4
HIG

« Jen
PARAMETROS DE CICLO

30%
LU
06 SECUNDOS

4 PROG | DESCRIPTION EROUP
LIBRERIA DE PROGRAMAS B ro——
02 TUBERIA FACTORY:

05 ALUM_HASTA 3HM FACTORY TGAC

TUBOS GEHER. 16 0CPULSE

TUB0 DE ESCAPE GRUPO SEAT MG

CULATA NOTOR RENAULT
SOPORTE CANAL TUBDS GENER.

SYNERBOT 4000 ADVANCED

Ref: 42393200
Fecha: 13/12/2019
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SYNERBOT 4000 ADVANCED
Paquete Modular para instalaciones robéticas Ref: 42393200 VO
de soldadura.

) Fecha: 13/12/2019
Inverter MIG/MAG pulsado sinérgico
e

h SYHBI‘B[IL Data Sheet

ROBOT
CONTROL

INSTALACION UNIDAD DE SOLDADURA ROBOTIZADA

&

AAAAAA

}‘fi 3 1

.‘é

£ Marca |Referencia |Descripcion

g 42393200 |SYNERBOT 4000 ADVANCED (400 V — 50/60Hz).
2 42394200 |SYNERBOT 4000 ADVANCED(440 V — 50/60Hz).
g 42370012 | Paquete By-Level de doble arco standard

g 42370010 | Paquete arco pulsado

g 1 42370011 | Paquete By-Pulse de doble arco pulsado

5 42370015 | Paquete creacién de programas de soldadura personalizados
3 42370020 |Paquete Gala Tig Pulse. TIG arco pulsado

g 66790000 | Paquete de soldadura TCW, TIG con aportacion de hilo frio
& 65983000 | Mdodulo de refrigeracion WCS 520 (230/400/440V)
2 64188000 | Peana colocacién de maquina.

2 5 66012085 | Mando a distancia (requiere KIT Telenet)

g 42612090 | KIT conexién PC a TELENET (Backup)

A 3 -- Interface de comunicacion Maquina-Robot

§ 4 - Cable energético. Regulacion de gas

g 5 -- Devanado y conduccion de hilo de soldadura

£ 6 -- Antorcha de soldadura

z 7 -- Estacion de limpieza de antorcha

<
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B Synerot.

SYNERBOT 4000 ADVANCED

Dai‘a S h eei- Paquete Modular para instalaciones robéticas Ref: 42393200
de soldadura.

Inverter MIG/MAG pulsado sinérgico

INSTALACION UNIDAD DE SOLDADURA MODO MANUAL

Fecha: 13/12/2019

© 2019 Gala Gar S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.

1- AUTOREFRIGERADA 2- REFRIGERADA
Referencia Descripcién 1 2
42393200 SYNERBOT 4000 ADVANCED (400 V — 50/60Hz) ° °
42394200 SYNERBOT 4000 ADVANCED (440 V — 50/60Hz) ° °
64184000 Carro de transporte ° °
65983000 M@ddulo de refrigeracién WCS 520 (230/400/440V) °
64185101 Soporte devanadora ° °
64187100 Juego de cables No refrigerado Smts °

64187150 Juego de cables Refrigerado 5mts °
66082100 Devanadora D-GPS 21 A N.M. (Abierta con cubre-rollo) ° °
66083000 Devanadora D-GPS Blind (Sin ruedas) Opcional
66012080 Kit Ruedas de transporte devanadora ( D-GPS Blind) Opcional
66081100 Devanadora D-GPS 5 K N.M (5 kg para astilleros) Opcional
42370012 Paquete By-Level de doble arco standard Opcional
42370010 Paquete arco pulsado Opcional
42370011 Paquete By-Pulse de doble arco pulsado Opcional
42370015 Paquete creacion de programas de soldadura personalizados Opcional
42370020 Paquete Gala Tig Pulse. TIG arco pulsado Opcional
66790000 Paquete de soldadura TCW, TIG con aportacion de hilo frio Opcional
42612081 KIT conexién TELENET / INTERFACE Opcional
66012085 Mando a distancia (requiere KIT Telenet) Opcional
42612090 KIT conexién PC a TELENET (Backup) Opcional

Modo Descripcion 5 mt 10 mt 15 mt

. Maodulo de refrigeracién WCS 65982000 | 65982000 65982000

Refrigerado 1090 de cables (refrigerado) | C416710 | 64187250 | 64187350

Auto refrigerado | Juego de cables SO 200 | 64187300

&

AAAAAA

338.5

1572

1000

1047

458.5

590 ) 937.5
688 1153.5
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Data Sheet

Paquete Modular para instalaciones robéticas
de soldadura.
Inverter MIG/MAG pulsado sinérgico

SYNERBOT 4000 ADVANCED

Ref: 42393200

Fecha: 13/12/2019

ACCESORIOS RECOMENDADOS

MIG/MAG "W me
~| .|~
2181558 £|E
~|=l2|8|2|5|¢ E|E
° 8l 5|88 |5 5 e
215/0|9% ||| Y| e
SlIE2lE|Z|3(z| S|«
D el e 77 I B O O I .
Referencia  Descripcion 12813328 c;_&
PK4012 | Antorcha manual TR 400 (4 m. gas) ° ° o | o
PK555040 | Antorcha manual PK 550 (4 m refrigerada) HEEEREEREERK
R98130022 | Antorcha Robot Colaborativo 42G-22° Gas eBASIC ° ° o | o
R98130045 | Antorcha Robot Colaborativo 42G-45° Gas eBASIC ° ° o | o
R99130022 ngéclga Robot Colaborativo 52W-22° Refrig. elolololele
R99130045 Antorcha Robot Colaborativo 52W-45° Refrig. el olololele
eBASIC
42316121 | Ruleta @37, 0.8-1.0 mm “V” ° e | e |0
42316122 (*) | Ruleta @37, 1.0-1.2 mm “V” ° e | O
42316124 | Ruleta @37, 1.2-1.6 mm "V~ ° e | e |0
42316125 | Ruleta @37, 0.9-1.2 mm “R" (TUBULAR) o | o
42316126 | Ruleta @37, 1.2-1.6 mm “R" (TUBULAR) o | o
42316127 | Ruleta @37, 1.0-1.2 mm “ALU” ° °
42316128 | Ruleta @37, 1.2-1.6 mm “ALU” ° °
42316227 | KIT RULETAS ALU, 1.0-1.2 mm “ALU” ° °
5722 | Sirga de grafito (PK 550) ° °
30144000V | Pantalla PROFESIONAL o | o |0 |0 |0 || o ° °
19052634 | Antorcha TIG XT-26E EURO 4 m
19051834 | Antorcha TIG XT-18E EURO 4 m Refrig.
37600000 | Manorreductor Argén EN 2000 o | o . ° °
37900000 | Manorreductor Gas Free Argdn HEEEREREERK o | o
600000 | Calentador gas CO2 °
80441?\16{ Afilador de tungstenos o | o
259064 | Cable acrilico con pinza 50 mm2; 4 mt ; 500 A .
43912063 (*) | Cable de masa 50 mm2; 4 mt ;400 A °
1704V10 | Estufa TRC V10. Con termémetro y termostato °
(*) Incluido de serie; e Utilizacion recomendada; o Utilizacién posible
PAQUETES DE SOFTWARE PARA APLICACION EN SOLDADURA
MIG/MAG MMA TIG
—_ . —~ N~
812 §(8¢ £|E
~|~|2| 8|25 e E|E
Slel3/8/9/ee S| @
s) = = | © ' '
B I I = el s I ol <
- ||| I < d .
Referencia  Descripcion e 128 a3 alRP ‘;_3_
42370012 | Paquete By-Level de doble arco standard ° o | o | o
42370010 | Paquete arco pulsado ° o | o [0 |0
42370011 | Paquete By-Pulse de doble arco pulsado o | o |0 | e
42370020 | Paquete Gala Tig Pulse. TIG arco pulsado o | o
66790000 Ei?g?r%e de soldadura TCW, TIG con aportacion de o | o

(*) Incluido de serie; e Utilizacién recomendada; o Utilizacién posible
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s, ™ SYNERBOT 4000 ADVANCED
‘ SV"BI‘B"I@ Dai‘a Sheei- z:clt;ﬁzmj?iulur para instalaciones robéticas Ref: 42393200 VO
h_d

) Fecha: 13/12/2019
Inverter MIG/MAG pulsado sinérgico
e

Programas arco standard para aceros Normales

Display Display hilo Observaciones
Material | Material d Displ .
ateria aterial de Gas ?, isp a‘y Display Gas T )
Base aporte proteccion | Material D1 D2 D3 mm in Polaridad
Min Max
12 SG2 SG3 0,8 0,030 0,8 10,0 +
13 SG2 SG3 0,035 0,8 15,0 +
ER70S6 Ar + CO2
F F Ar | CO2 |189 14 SG2 SG3 1,0 0,8 15,0
® | seu-sem | (18%) € ' % i
15 SG2 SG3 1,2 0,045 0,8 15,0 +
16 SG2 SG3 1,6 1,5 15,0 +
17 SG2 SG3 0,8 0,030 0,8 10,0 +
ER70S6 18 SG2 SG3 0,035 0,8 12,0 +
Fe CO2 (100% Fe CO2
SGII-sGl ( ) 19 SG2 SG3 1,0 0,8 12,0 +
20 SG2 SG3 1,2 0,045 1,0 12,0 +
. FCAW S . 68 NO Gas 1,2 0,045 1,5 18,0 -
e In gas e
E-71T11 S 69 NO | Gas | 16 15 | 160 -
¥ 70 _co red 1,2 0,045 1,0 16,0 +
Fe FCAW Art S Fe Ar | cO2 |18%
(18%) 71 _co rEd 1,6 1,5 15,0 +
85 NO Cu 0,8 0,030 0,8 10,0 +
Exento d Ar + CO2 86 NO Cu 0,035 0,8 15,0 +
Fe xento de Fe Ar | co2 |18%
cobre (18%) 87 NO Cu 1,0 0,8 15,0 +
88 NO Cu 1,2 0,045 0,8 15,0 +
> o N2 " . q
Configuracion Programa Gas de proteccion B Tipo de hilo @ hilo Rango
Programas arco standard para aceros galvanizados
Display Display hilo Observaciones
Material | Material de Gas de Displa .
! ! . ISP .y Display Gas Espesor (mm)
Base aporte proteccion | Material D1 D2 D3 mm in Polaridad
Min Max
Fe Galv. Cusi3 Ar (100%) cusi | Ar | | | 59 cu | si3% | 10 08 | 135 +
> o N2 " . q
Configuracion Programa Gas de proteccion B Tipo de hilo @ hilo Rango

Programas arco standard para aceros inoxidables

Display Display hilo Observaciones
Material | Material de Gas de Displa .
Lo - -y Display Gas Espesor (mm)
Base aporte proteccion | Material D1 D2 D3 mm in Polaridad
Min Max
22 308 LSi 0,8 0,030 0,6 10,0 +
£ 10 23 308 LSi - 0,035 0,5 20,0 +
Ss (308L) CrNils-9 |\ co2(2%) ss Ar | co2 2%
AISI 308L 24 308 LSi 1,0 0,5 20,0 +
25 308 LSi 1,2 0,045 1,0 20,0 +
Ss (308L) FCAW Ar + CO2 (18%) SS Ar CO2 |18% 73 308 LTO 1,2 0,045 2,0 18,0 +
na aa N2 " p n
Configuracion Programa Gas de proteccion e Tipo de hilo @ hilo Rango

Programas arco standard para aluminios
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Display Display hilo Observaciones
Material | Material d Displ
ateria aterial de Gas ?, L a-y Display Gas Espesor (mm)
Base aporte proteccion Material D1 D2 D3 mm in Polaridad
Min Max
44 AL |MG5%| 1,0 1,0 20,0 +
AlMg5 AlMg5 Ar (100%) Al Mg Ar
45 AL |MG5%| 1,2 0,045 1,0 16,0 +
” " Ne " ; .
Configuracion Programa Gas de proteccion e Tipo de hilo @ hilo Rango
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- SYNERBOT 4000 ADVANCED

Dai‘a s h eei- Paquete Modular para instalaciones robéticas Ref: 42393200 VO

de soldadura. ; Fecha: 13/12/2019
Inverter MIG/MAG pulsado sinérgico

Programas arco pulsado para aceros Normales y galvanizados

Display Display hilo Observaciones
Material Material de Gas de Display Display Gas e )
Base aporte proteccion |Material SR D1 D2 D3 mm in =

Min. Max.

12 SG2 SG3 0,8 | 0,030 0,6 10,0

ER70S6 Ar + CO2 o 13 SG2 SG3 0,035 0,8 14,0

Fe SGII-SG Il (18%) Fe | Ar| CO2 | 18% 14 | sG2 | sG3 | 1,0 | — 08 14,0
15 SG2 SG3 1,2 | 0,045 0,8 18,0

Especial 2
Fe Exento de cobre G on: Fe Ar Cco2 18% 82 700 MC 1,0 - 0,8 15,0
(18%)
Recargue dureza
£ il 1 85 NO Cu 0,8 | 0,030 0,6 10,0
specia
Ar + CO2 o 86 NO Cu 0,035 0,8 14,0
Fe Exento Cobre (18%) Fe Ar co2 18% 37 NO Cu 10 — 0,8 14,0
Exento de cobre

88 NO Cu 1,2 | 0,045 0,8 18,0

90 Low cO02 | 0,8 | 0,030 0,6 10,0

ER70S6 Ar + CO2 91 Low C0O2 0,035 0,8 14,0

Fe SGII-SG Il <10% Fe | Ar| co2 92 | Llow | co2 | 1,0 | — 0,8 14,0
93 Low CO2 1,2 | 0,045 0,8 18,0

57 Cu Si3% | 0,8 | 0,030 0,7 4,5

Fe Galv. CusSi3 Ar (100%) CuSi Ar 58 Cu Si3% - 0,035 0,6 4,0
59 Cu Si3% | 1,0 0,6 4,5

61 Cu Al8% | 0,8 | 0,030 0,8 20,0

Fe Galv. CuAl 8 Ar (100%) Ar 62 Cu Al8% - 0,035 0,8 12,0
63 Cu Alg% | 1,0 0,8 12,0

o
Configuracion Programa Gas de proteccion Prl'vog Tipo de hilo @ hilo Rango

Programas arco pulsado para aceros inoxidables y aluminio.

Display Display hilo Observaciones
i Material Material de Gas de Display Display Gas e )

E Base aporte proteccion |Material SR D1 D2 D3 mm in =
.E Min. Max.
9] Cr Ni Ar + CO2 0
g. SS (309) AlSI 309 (2%) SS Ar COo2 2% 21 309 1,0 - 0,6 15,0
< 22 308 LSi 0,8 0,030 0,6 15,0
S Ar + CO2 o 23 308 LSi - 0,035 0,6 15,0
s (2%) 55 Ar | co2 2% 24 [ 308 i | 1,0 | — 0,6 15,0
T Ss (308L) Cr Ni 19-9 25 308 LSi 1,2 0,045 0,8 18,0
® AISI 308L 27 308 02%| 08 0,030 0,6 15,0
a 28 308 02%| -- 0,035 0,6 15,0
— + 0 0, —
g Ar+02(2%) | SS Ar 2% 59 308 |02%| 10 | — 0,6 15,0
":J.' 30 308 02%| 1,2 0,045 0,8 18,0
= 32 316 LSi 0,8 0,030 0,6 15,0
o R
c Ar + CO2 o 33 316 LSi - 0,035 0,6 15,0
E (2%) | A co2 %734 | 316 | isi | 10 | — 0,6 15,0
= Ss (316L) Cr Ni 18-86 35 316 LSi 1,2 0,045 0,8 18,0
i AISI 316L 37 316 02%| 08 0,030 0,6 12,0
[T
c o o 38 316 02%| -- 0,035 0,6 15,0
2 Ar+02(2%)] S Ar %139 [ 316 |0.2%| 10 | — 0,6 15,0
8 40 316 02%| 1,2 0,045 0,8 18,0
‘8 LDX 2101 42 DUP |LEX 1,0 - 0,6 15,0
S Ss (Dupl Ar + CO2 (29 SS A CO2 29
5 s (Duplex) $5 2209 r (2% i %43 | buP |Lex 12 0045 | 10 15,0
g 44 AL MG5%| 1,0 0,6 12,0
g Al Mg 5 Al Mg 5 Ar (100%) | AlMg Ar 45 AL MG5%| 1,2 0,045 0,6 15,0
@ 46 AL MG5%| 1,6 1,2 20,0
g 49 AL Sis% | 1,0 0,6 12,0
g AlSi5 AlSi5 Ar (100%) Al Si Ar 50 AL Si5 % 1,2 0,045 0,8 18,0
o 51 AL Sis% | 16 1,0 18,0
= } } ) ] 54 Si 12% 1,0 0,6 12,0
j AlSi 12 Al Si 12 Ar (100%) Al Si Ar = S % 12 0,045 0.9 180
% Ne
g Configuracion Programa Gas de proteccion e Tipo de hilo @ hilo Rango
© b
(T
(U]
()}
—
o
o
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s, SYNERBOT 5000 ADVANCED
‘ SVI'IBFBHIH Dai‘a Sheell- ziqst;cle;im:::}:lar para instalaciones robéticas Ref: 42684200 VO

) Fecha: 12/12/2019
[\ Inverter MIG/MAG pulsado sinérgico
e

Descripcion:

Paquete modular de aplicacién industrial en soldadura robotizada y
automatizaciones. Fuente de potencia de tecnologia inverter,
Multiproceso; Soldadura semiautomatica MIG/MAG de control sinérgico
pulsado, electrodo MMA y proceso TIG.

Uso:

Uso industrial, equipo multiproceso para aplicacion manual y
robotizada. Ideal para realizar la soldadura MIG/MAG de aceros
suaves,inoxidables y aluminio, excelente dinamica de soldadura.
Regulacién sinérgica, Amplio rango de programas para la soldadura
MIG/MAG. Concebido para instalar en instalaciones automatizadas y
robot industrial

Alimentacion eléctrica:

3Ph. 400 V-50/60 Hz + 15 %
3Ph. 440 V-50/60 Hz + 15 %

Funciones y elementos standard:

- PANTALLA TFT

- 105 PROGRAMAS MIG ARCO STD.

- MODO MANUAL

- MODO CONTROL CICLO ADVANCED.

- Restriccion de acceso (NIVELES DE SEGURIDAD).

- Idiomas disponibles: castellano, inglés, francés, aleman e
italiano.

Funciones y elementos opcionales;

- MQDULO DOBLE ARCO (STD) — 35 PROGRAMAS.

- MODULO ARCO PULSADO - 132 PROGRAMAS.

- MODULO DOBLE ARCO (PULSADO) — 44 PROGRAMAS.

- MODULO CREACION DE PROGRAMAS PERSONALIZADOS.
- ARCOS ESPECIALES (SCA “FRIO” — MIXTO).

- MODULO TIG PULSADO.

- MODULO APORTE HILO FRIO TIG (TCW).

- MODULO DE REFRIGERACION.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Referencia 42684200 | 42685200
Tensién de entrada U1 (3 Ph ; 50/60hz) 400 V 440 V
Intensidad primaria Mdxima 11max 40 A
Intensidad primaria efectiva 11eff 27 A
Potencia Maxima/Efectiva 28/19 KVA
Margen de regulacion MIG/MAG 12min-12max 30 =500 A/ 45%
Intensidad de soldadura MIG/MAG ED=100% 350 A/ 100%
Regulaciéon de tensién de soldadura U2min-U2max 1242V
Margen de regulacién continuo MMA 12min-12max 30 =500 A
Margen de regulacién continuo TIG 12min-12max 5+500A
indice de proteccién mecanica (IP) IP23S
Ventilacion Forzada
ANCHO x ALTO x LARGO (mm) 345x541x660
Peso 54.5 Kg
SEGUN NORMAS UNE-EN 60974. (1)

© 2019 Gala Gar S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.
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MODO DE OPERACION
STD - PULSE — SCA — MIXTO

ARCO SIMPLE — ARCO DOBLE

SYNERBOT 5000 ADVANCED

Ref: 42684200
de soldadura.

) Fecha: 12/12/2019
Inverter MIG/MAG pulsado sinérgico
e

VO

Paquete Modular para instalaciones robéticas

Data Sheet

PANEL DE CONTROL TFT

¥ U
MIGSTD 2T

/h\ PROCESS

MENU
Q prRoGRAM ERT0S65G I - SGHII
k MODE  p.js 1ZMM-O.0SIN

Ar+ (02 (18%)

8-

DYNAMIC -3.0 Iz

10,

=8
MIG STD

oae_fn

pg PROGRAN

MODO SINERGICO — MODO MANUAL

PARAMETROS DE CICLO

LIBRERIA DE PROGRAMAS

PROG | DESCRIPTION
| CORDONRAZCEL

FACTORY

02 TUBERIA FACTORY
03 ALUM_HASTAZHM FACTORY
TUBOS GENER 16 DCPYLSE

TUBO DE ESCAPE
CULATA MOTOR
‘SOPORTE CAHAL

GRUPO SEAT MG
RENAULT
TUBDS GENER.

© 2019 Gala Gar S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.
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SYNERBOT 5000 ADVANCED
Paquete Modular para instalaciones robéticas Ref: 42684200 VO
de soldadura.

) Fecha: 12/12/2019
Inverter MIG/MAG pulsado sinérgico
e

A SYIIBI‘B[IL Data Sheet

ROBOT
CONTROL

INSTALACION UNIDAD DE SOLDADURA ROBOTIZADA

&

AAAAAA

£ 3 1

g Marca |Referencia |Descripcion

2 42684200 SYNERBOT 5000 ADVANCED (400 V — 50/60Hz).

g 42685200 SYNERBOT 5000 ADVANCED (440 V — 50/60Hz).

g 42370012 Paquete By-Level de doble arco standard

g 42370010 Paquete arco pulsado

8 " 42370011 Paquete By-Pulse de doble arco pulsado

3 42370015 Paquete creacion de programas de soldadura personalizados
§ 42370020 Paquete Gala Tig Pulse. TIG arco pulsado

& 66790000 Paquete de soldadura TCW, TIG con aportacion de hilo frio
2 65983000 Maodulo de refrigeracion WCS 520 (230/400/440V)

2 64188000 Peana colocacién de maquina.

g > 66012085 Mando a distancia (requiere KIT Telenet)

7 42612090 KIT conexién PC a TELENET (Backup)

§ 3 ) Interface de comunicaciéon Maquina-Robot

g 4 (" Cable energético. Regulacion de gas

2 5 @) Devanado y conduccién de hilo de soldadura

z 6 *) Antorcha de soldadura

5 7 ) Estacién de limpieza de antorcha

Jaime Ferrdn, 19 (Pol. Cogullada) 50014 -Zaragoza -
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‘—, \ SYNERBOT 5000 ADVANCED
SV"BPB“I» Daia Shee‘l' z:qsl;iﬁm;?iu'm para instalaciones robéticas Ref: 42684200 VO
h_d

) Fecha: 12/12/2019
Inverter MIG/MAG pulsado sinérgico

INSTALACION UNIDAD DE SOLDADURA MODO MANUAL

1- AUTOREFRIGERADA 2- REFRIGERADA
Referencia |Descripcion 1 2
42684200 SYNERBOT 5000 AVANCED (400 V — 50/60Hz) . .
42685200 SYNERBOT 5000 AVANCED (440 V — 50/60H2) o o
64184000 Carro de transporte ° o
65983000 Médulo de refrigeracion WCS 520 (230/400/440V) °
64185101 Soporte devanadora o
64187100 Juego de cables No refrigerado 5mts °
64187150 Juego de cables Refrigerado 5mts o
66082100 Devanadora D-GPS 21 A N.M. (Abierta con cubre-rollo) ° °
66083000 Devanadora D-GPS Blind (Sin ruedas) Opcional
66012080 Kit Ruedas de transporte devanadora ( D-GPS Blind) Opcional
66081100 Devanadora D-GPS 5 K N.M (5 kg para astilleros) Opcional
42370012 Paquete By-Level de doble arco standard Opcional
42370010 Paquete arco pulsado Opcional
42370011 Paquete By-Pulse de doble arco pulsado Opcional
42370015 Paquete creacion de programas de soldadura personalizados Opcional
42370020 Paquete Gala Tig Pulse. TIG arco pulsado Opcional
66790000 Paquete de soldadura TCW, TIG con aportacién de hilo frio Opcional
42612081 KIT conexién TELENET / INTERFACE Opcional
66012085 Mando a distancia (requiere KIT Telenet) Opcional
42612090 KIT conexién PC a TELENET (Backup) Opcional
Modo Descripcion 5 mt 10 mt 15 mt

Maddulo de refrigeraciéon WCS 65982000 | 65982000 65982000

Refrigerado .
9 Juego de cables (refrigerado) | Gyorio0 | ©4187250 | 64787350
Auto refrigerado | Juego de cables 6;3’;7,1120 Bﬁgifri‘;" 6;‘3%?1%0
338.5
N
N
"-f_) ~ 191
8 <t 9l
S 2 1 %
i o
L0
A =
590 937.5
688 1153.5
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Data Sheet

Paquete Modular para instalaciones robéticas
de soldadura.
Inverter MIG/MAG pulsado sinérgico

SYNERBOT 5000 ADVANCED

Ref: 42684200

Fecha: 12/12/2019

ACCESORIOS RECOMENDADOS

MIG/MAG "W me
~| .|~
2181558 £|E
~|=l2|8|2|5|¢ E|E
° 8l 5|88 |5 5 e
215/0|9% ||| Y| e
SlIE2lE|Z|3(z| S|«
D el e 77 I B O O I .
Referencia  Descripcion 12813328 c;_&
PK4012 | Antorcha manual TR 400 (4 m. gas) ° ° o | o
PK555040 | Antorcha manual PK 550 (4 m refrigerada) HEEEREEREERK
R98130022 | Antorcha Robot Colaborativo 42G-22° Gas eBASIC ° ° o | o
R98130045 | Antorcha Robot Colaborativo 42G-45° Gas eBASIC ° ° o | o
R99130022 ngéclga Robot Colaborativo 52W-22° Refrig. elolololele
R99130045 Antorcha Robot Colaborativo 52W-45° Refrig. el olololele
eBASIC
42316121 | Ruleta @37, 0.8-1.0 mm “V” ° e | e |0
42316122 (*) | Ruleta @37, 1.0-1.2 mm “V” ° e | O
42316124 | Ruleta @37, 1.2-1.6 mm "V~ ° e | e |0
42316125 | Ruleta @37, 0.9-1.2 mm “R" (TUBULAR) o | o
42316126 | Ruleta @37, 1.2-1.6 mm “R" (TUBULAR) o | o
42316127 | Ruleta @37, 1.0-1.2 mm “ALU” ° °
42316128 | Ruleta @37, 1.2-1.6 mm “ALU” ° °
42316227 | KIT RULETAS ALU, 1.0-1.2 mm “ALU” ° °
5722 | Sirga de grafito (PK 550) ° °
30144000V | Pantalla PROFESIONAL o | o |0 |0 |0 || o ° °
19052634 | Antorcha TIG XT-26E EURO 4 m
19051834 | Antorcha TIG XT-18E EURO 4 m Refrig.
37600000 | Manorreductor Argén EN 2000 o | o . ° °
37900000 | Manorreductor Gas Free Argdn HEEEREREERK o | o
600000 | Calentador gas CO2 °
80441?\16{ Afilador de tungstenos o | o
259064 | Cable acrilico con pinza 50 mm2; 4 mt ; 500 A .
43912063 (*) | Cable de masa 50 mm2; 4 mt ;400 A °
1704V10 | Estufa TRC V10. Con termémetro y termostato °
(*) Incluido de serie; e Utilizacion recomendada; o Utilizacién posible
PAQUETES DE SOFTWARE PARA APLICACION EN SOLDADURA
MIG/MAG MMA TIG
—_ . —~ N~
812 §(8¢ £|E
~|~|2| 8|25 e E|E
Slel3/8/9/ee S| @
s) = = | © ' '
B I I = el s I ol <
- ||| I < d .
Referencia  Descripcion e 128 a3 alRP ‘;_3_
42370012 | Paquete By-Level de doble arco standard ° o | o | o
42370010 | Paquete arco pulsado ° o | o [0 |0
42370011 | Paquete By-Pulse de doble arco pulsado o | o |0 | e
42370020 | Paquete Gala Tig Pulse. TIG arco pulsado o | o
66790000 Ei?g?r%e de soldadura TCW, TIG con aportacion de o | o

(*) Incluido de serie; e Utilizacién recomendada; o Utilizacién posible
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Data Sheet

SYNERBOT 5000 ADVANCED

Paquete Modular para instalaciones robéticas

de soldadura.

Inverter MIG/MAG pulsado sinérgico

Programas arco standard para aceros Normales

Ref: 42684200
Fecha: 12/12/2019

Display Display hilo Observaciones
Material | Material de Gas de Displa .
! ! A - .y Display Gas Espesor (mm)
Base aporte proteccion | Material D1 D2 D3 mm in Polaridad
Min Max
12 SG2 SG3 0,8 0,030 0,8 12,0 +
13 SG2 SG3 0,035 0,8 20,0 +
ER70S6 Ar +CO2
F F Ar | CO2 (18 14 SG2 SG3 1,0 0,8 20,0
N SGII-SGII | (18%) € r % !
15 SG2 SG3 1,2 0,045 0,8 24,0 +
16 SG2 SG3 1,6 1,5 20,0 +
17 SG2 SG3 0,8 0,030 0,8 12,0 +
ER70S6 18 SG2 SG3 0,035 0,8 20,0 +
Fe CO2 (100% Fe Co2
SGII-sGl ( ) 19 SG2 SG3 1,0 0,8 20,0 +
20 SG2 SG3 1,2 0,045 1,0 18,0 +
. FCAW S . 68 NO Gas 1,2 0,045 1,5 20,0 -
e in gas e
E-71T11 & 69 NO | Gas | 16 15 | 240 -
70 co red 1,2 0,045 1,0 18,0 +
Fe FCAW Ar+ EOZ Fe Ar | CO2 |18% —
(18%) 71 _Co rEd 1,6 1,5 20,0 +
85 NO Cu 0,8 0,030 0,8 12,0 +
86 NO Cu 0,035 0,8 20,0 +
Fe Exento de Ar + EOZ Fe ar | coz |18%
cobre (18%) 87 NO Cu 1,0 0,8 20,0 +
88 NO Cu 1,2 0,045 0,8 24,0 +
Configuracién Programa Gas de proteccion N® Programa Tipo de hilo @ hilo Rango
Programas arco standard para aceros galvanizados
Display Display hilo Observaciones
Material | Material de Gas de Displa .
! ! A - .y Display Gas Espesor (mm)
Base aporte proteccion | Material D1 D2 D3 mm in Polaridad
Min Max
57 Cu Si3% 0,8 0,030 0,8 16,0
Fe Galv. CusSi3 Ar (100%) Cu Si Ar 58 Cu Si3% 0,035 0,8 16,0
59 Cu Si3% 1,0 0,8 13,5 +
Configuracién Programa Gas de proteccion N® Programa Tipo de hilo @ hilo Rango
Programas arco standard para aceros inoxidables
Display Display hilo Observaciones
Material | Material de Gas de Display .
e . Display Gas Espesor (mm)
Base aporte proteccion | Material D1 D2 D3 mm in Polaridad
Min Max
22 308 LSi 0,8 0,030 0,5 10,0 +
CrNi 19-9 23 308 LSi 0,035 0,5 24,0 +
Ss (308L) Ar +CO2 (2%) SS Ar | cO2 2%
AISI 308L 24 308 LSi 1,0 0,5 24,0 +
25 308 LSi 1,2 0,045 0,6 20,0 +
Ss (308L) FCAW Ar +CO2 (18%) SS Ar | co2 |18% 73 308 LTO 1,2 0,045 2,0 20,0 +
Configuracion Programa Gas de proteccion N® Programa Tipo de hilo @ hilo Rango
Programas arco standard para aluminios
Display Display hilo Observaciones
Material | Material Displ n
ateria aterial de Gas dfa’ isp a‘y Display Gas S )
Base aporte proteccion | Material D1 D2 D3 mm in Polaridad
Min Max
44 AL |MG5%| 1,0 1,0 20,0 +
Al Mg 5 Al Mg 5 Ar (100%) Al Mg Ar
45 AL |MG5%| 1,2 0,045 1,0 24,0 +
Configuracion Programa Gas de proteccion N@ Programa Tipo de hilo @ hilo Rango
@< Jaime Ferrdn, 19 (Pol. Cogullada) 50014 -Zaragoza -
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Data Sheet

Paquete Modular para instalaciones robéticas
de soldadura.

Inverter MIG/MAG pulsado sinérgico
e

Programas arco pulsado para aceros Normales y galvanizados

SYNERBOT 5000 ADVANCED

Ref: 42684200
Fecha: 12/12/2019

Display Display hilo Observaciones
Material Material de Gas de Display Display Gas e )
Base aporte proteccion |Material B D1 D2 D3 mm in -
Min. Max.
12 SG2 SG3 0,8 0,030 0,6 10,0
ER70S6 Ar + CO2 o 13 SG2 SG3 - 0,035 0,8 20,0
Fe SGII-SG Il (18%) Fe | Ar| CO2 ) 18% 14 SG2 | sG3 | 10 | — 08 20,0
15 SG2 SG3 1,2 0,045 0,8 24,0
Especial 2
Fe Exento de cobre Ar+ CO2 Fe Ar Cc0o2 18% 82 700 MC 1,0 - 0,8 20,0
(18%)
Recargue dureza
E a1 85 NO Cu 0,8 0,030 0,6 10,0
specia
Ar + CO2 o 86 NO Cu - 0,035 0,8 20,0
Fe Exento Cobre (18%) Fe Ar C02 18% 37 NO Cu 10 — 0.8 20,0
Exento de cobre
88 NO Cu 1,2 0,045 0,8 24,0
90 Low CO2 0,8 0,030 0,6 10,0
ER70S6 Ar + CO2 91 Low CO2 - 0,035 0,8 20,0
Fe SGII-SG Il <10% Fe | Ar| coO2 92 low | co2 | 1,0 | — 0,38 20,0
93 Low CO2 1,2 0,045 0,8 24,0
57 Cu Si3% 0,8 0,030 0,8 6,0
Fe Galv. CusSi3 Ar (100%) CuSi Ar 58 Cu Si3% - 0,035 0,6 10,0
59 Cu Si3% 1,0 - 0,6 10,0
61 Cu Al8% | 0,8 0,030 0,8 16,0
Fe Galv. CuAl8 Ar (100%) Ar 62 Cu Al8% - 0,035 0,8 16,0
63 Cu Al8% 1,0 - 0,8 16,0
Configuracion Programa Gas de proteccion Ne@ Prog. Tipo de hilo @ hilo Rango
Programas arco pulsado para aceros inoxidables y aluminio.
Display Display hilo Observaciones
Material Material de Gas de Display Display Gas E )
Base aporte proteccion |Material play D1 D2 D3 mm in P
Min. Max.
Cr Ni Ar + CO2 o
SS (309) AISI 309 (2%) SS Ar CO2 2% 21 309 1,0 - 0,6 16,0
22 308 LSi 0,8 0,030 0,6 15,0
Ar + CO2 o 23 308 LSi - 0,035 0,6 20,0
(2%) S5 Ar| o2 2% 5 308 i | 1,0 | — 06 20,0
Ss (308L) Cr Ni 19-9 25 308 LSi 1,2 0,045 0,8 20,0
AISI 308L 27 308 02%| 08 0,030 0,6 15,0
28 308 02%| -- 0,035 0,6 20,0
Ar + 02 (29 SS A 29 = s : z
r+02(2%) r %29 308 | 02%| 10 | — 0,6 20,0
30 308 02%| 1,2 0,045 0,8 24,0
32 316 LSi 0,8 0,030 0,6 15,0
Ar + CO2 33 316 LSi - 0,035 0,6 20,0
SS A CO2 29
(2%) r % 34 316 LSi 1,0 - 0,6 20,0
Ss (3161) Cr Ni 18-86 35 316 LSi 1,2 0,045 0,8 24,0
AISI 316L 37 316 02%| 08 0,030 0,6 15,0
38 316 02%| -- 0,035 0,6 20,0
Ar + 02 (29 SS A 29 7 . . .
r+02(2%) r % 39 316 | 02%| 1,0 | — 0,6 20,0
40 316 02%| 1,2 0,045 0,8 24,0
LDX 2101 o1 o 42 DUP LEX 1,0 - 0,6 16,0
Ss (Duplex) ss2200 [+ CO2(2%} S Ar | o2 2% 3 DUP |LEX 1,2 |0045| 1,0 15,0
44 AL MG5%| 1,0 0,6 12,0
AlMg5 AlMg5 Ar (100%) | AlMg Ar 45 AL MG5%| 1,2 0,045 0,6 24,0
46 AL MG5%| 1,6 1,2 24,0
49 AL Si5% | 1,0 0,6 14,0
AlSi5 AlSi5 Ar (100%) Al Si Ar 50 AL Si5% | 1,2 0,045 0,8 24,0
51 AL Si5% | 16 1,0 20,0
54 Si 12% 1,0 0,6 12,0
. . o . ) , 2
AlSi12 AlSi12 Ar (100%) Al Si Ar 5 Si 12% 12 0,045 0,9 240
Configuracion Programa Gas de proteccion N2 Prog. Tipo de hilo @ hilo Rango
@< Jaime Ferrdn, 19 (Pol. Cogullada) 50014 -Zaragoza -
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— REFRIGERACION WCS 520
‘ sv"BpBﬂl Data Sheef Médulo de refrigeracidn por liquido Ref: 65983000 VO

para antorchas de soldadura Fecha: 22/07/2019
[

Descripcion:
Sistema de refrigeracion modular que permite la soldadura MIG/MAG y
TIG con antorchas refrigeradas por agua.

Uso:

Utilizacion industrial. Sistema modular GPS. Valido para juego de
cables de hasta 10 mt.

Alimentacion eléctrica:
1 Ph 230/400/ 440 V —50/60 Hz.

Ventajas principales:

- Diseno de facil adaptacién a la fuente de potencia.

- Gran capacidad de refrigeracion. 1.2 KW.

- Sistema “anti-gripado” de bomba exterior.

- Sistema de proteccién por baja presion, con indicador led rojo.
- Sistema de proteccién por vaciado depésito, con indicador led.
- Indicador de nivel de liquido refrigerante..

- Dimensiones reducidas. Bajo peso.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Tension de alimentacion U1 1 Ph.- 50/60 Hz 230/400/440 V
Intensidad maxima de entrada I1max 1.8/1.1/10A
Capacidad de refrigeracién B1l/min 1.2 KW
Presién maxima de trabajo pmax 4.5 bar
Capacidad de depdsito 2 litros
Sistema de proteccidn por baja presion S

Sistema de proteccién por vaciado de depdsito S
Refrigerante recomendado Ref. 39200094 (10 1.)
IP 21
Dimensiones (Ancho x Alto x Largo) 331 x 265 x 700 mm.
Peso 15,5 Kg.

265
240

331 660

© 2019 Gala Gar S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.
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_— WCLS-10

\
‘ Sv"BPB“l Dai-a Sheei- LIQUIDO REFRIGERANTE PARA ANTORCHAS  Ref: 39200094 VO

DE SOLDADURA Fecha: 11/12/2019
G 000

h_d

Descripcion:

Refrigerante de Antorchas.

WCSL-10 es un refrigerante desarrollado especificamente para
‘ uso en modulos de refrigeracion de equipos de soldadura

eléctrica.

Uso y aplicaciones:

Clear ™ Especifi formulad dad lta eficaci
Pr SvnerBat. specificamente formulado y recomendado por su alta eficacia
otect 9 J slig! para su uso en Antorchas de soldadura y corte electrico de los

Liquido refrigerante para sistemas de soldadura

distintos procedimientos, incluso en las condiciones mas
exigentes de trabajo, aumenta la vida de los consumibles
(Antorcha, conductos, bombas).

- Soldadura MIG /TIG

- Soldadura de PLASMA

- Soldadura LASER

- Refrigeracion destinada a Robotica

\\_—/ Caracteristicas y ventajas principales:

- Extraordinarias propiedades dieléctricas, no se produce
fendmeno de electrolisis.

- Excelente refrigeracion alargando la vida de las Antorchas,
conductos y bombas.

- Protege el cobre, laton, aluminio y acero de la corrosion.

- Lubrica la bomba, juntas y sellos, prolongando el
mantenimiento preventivo.

- Baja viscosidad, no toxico, no inflamable, sin pictogramas
de Peligro.

- Respetuoso con el medio ambiente.

- No es peligroso para el almacenamiento.

- Excelente estabilidad térmica.

- Puede utilizarse en climas calidos y frios.

- Mejora la calidad y la consistencia de la soldadura.

CARACTERISTICAS TECNICAS

© 2019 Gala Gar S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.

Referencia 39200094
Color Transparente
Ph 6
Densidad 1,01 kg/l
Punto de ebullicién 102°C
Temperatura de utilizacién -10°C a 102°C
Conductividad 0.5 microS/cm 20°C
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PEANA SOPORTE GPS

Sistema modular sujecion GPS

-
Data Sheet

Ref: 64188000 V1
Fecha: 27/11/2019

B Synerbot,

Descripcion:
Sistema de sujecién sobre instalaciones fijas para equipos de soldadura
con sistema modular GPS.

Ventajas principales:

-Alta Robustez.

-Permite fijacion de GPS en instalacién con ubicacion fija.
-De facil transporte con carretilla o transpaleta.

-Montaje muy sencillo.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Dimensiones (Ancho x Alto x Largo) 400 x 196 x 800 mm.

Jaime Ferran, 19 (Pol. Cogullada) 50014 -Zaragoza -
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Data Sheet

MANDO A DISTANCIA SYNERBOT

Paquete Modular para instalaciones robéticas

de soldadura.

Descripcion:

Mando remoto para regulacion a distancia de los parametros de
CONTROL UNIVERSAL del sistema modular SynerBot.
Version standard con 10 mt de cable.

Transmision digital TELENET.

Ventajas principales:

Ref: 66012085 VO
Fecha: 06/04/2020

Control y visualizacién de potencia de soldadura.

3 Variables de entrada (vh-espesor mm — A)

Regulacién en pasos de 1 Amperio.

Correccion/visualizacion sinérgica.

Indicacion de transferencia globular.

Purga hilo /Gas.

Modo HOLD de memorizaciéin de parametros.

Control 12 / F Hz en Proceso TIG pulsado.

Incorpora asa y sistema de sujeccion.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Peso de cabezal 1.28 Kg.
Peso total (cable 10 mt) 0.74 Kg.
Peso total (cabezal + cable) 2.02 Kg.
T/
‘Lf_) — —
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‘—, -, MANDO A DISTANCIA SYNERBOT
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ENCODERS DE REGULACION DEL CONTROL UNIVERSAL
MODO REGULACION SOLDADURA MIG MANUAL
Regulacién de la velocidad de hilo. Visualizacién de la regulacién en D1
MODO REGULACION SOLDADURA MIG SINERGICO
ENCODER s ) ; ) L .,
E1 ReD%uIamon del parametro seleccionado con P1 (Visualizacion de la regulacién
en
MODO DE SOLDADURA MMA / TIG/ TIG PUL. Regulacién de la intensidad
de soldadura. Visualizacién en D1

MODO REGULACION SOLDADURA GMAW STANDARD PRG. MANUAL
Regulacién de parametro seleccionado mediante P8 (LD6+LD8). Visualizacion
de la regulaciéon en D5

ENCODER
E2 MODO REGULACION SOLDADURA GMAW PROG. SINERGICO
Regulacién de parametro seleccionado mediante P8 (LD6+LD8). Visualizacion
de la regulaciéon en D5
MODO DE SOLDADURA MMA. Regulacién del Arc Force en valor % a I2
MODO DE SOLDADURA TIG PULSE. Regulacién de la frecuencia de pulso

PULSADORES DEL PANEL DE CONTROL UNIVERSAL
P1 Seleccion de pardmetro a regular por E1 (visualizacién D1)
P2 Seleccién de parametro a regular por E2 (visualizacion D2)

Purga de gas. Mientras se esta pulsando produce la activacion de la
P3 electrovalvula de gas. Tras la pulsacion la activacion de la electrovalvula se
prolonga durante dos segundos.

P4 Purga de hilo. Mientras se esta pulsando se activa motor de arrastre.

© 2019 Gala Gar S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.
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B Synerot.

Data Sheet

CARACTERISTICAS TECNICAS

INTERFACE ROBOT IR-5000 MODBUS

Ref: 66216015 VO
Fecha:23/10/2018

Interface maquina-robot bus de campo
ModBus y enfradas-salidas cableadas.

Descripcion:

B Interfaz de Robot IR-5000 permite la comunicacién entre una
fuente de potencia de GPS 4000/5000 DR y un Controlador de
Robot o PLC utilizando senales cableadas analdgicas y digitales,
asi como mediante el bus de campo Modbus.

Uso:
La comunicacién entre la interfaz IR-5000 y el Sistema

Automatizado (Robot/PLC) se puede realizar mediante el bus de
campo Modbus o mediante tensiones digitales y analdgicas.

En Sistemas con Modbus el Robot/PLC trabaja llamando Jobs o
Programas predefinidos de los distintos Modos de Soldadura,
sobre los que puede aplicar correcciones, asi como Programa
MIG STANDARD MANUAL sobre el que pueden ajustar
pardmetros.

En Sistemas Cableados el Robot/PLC trabaja llamando Jobs.
Cada Job tiene definido un Modo de Soldadura y ha sido
previamente grabado por el usuario.

Referencia

66216015

Conexién de control

TELENET

Tension entrada alimentacién U1

18 + 24Vac.Tipica20Vac (Integradaen conexidn TELENET)

Tensidn de trabajointerna

24V dc, aislado de entrada U1

Salidaauxiliar de alimentacién

24Vdc, 200mA mdx., aislada galvdnicamente de la tension
de entrada U1 y delresto del interfaz

Fusible protecciénentrada Ul

T1A, TAretardado

Grado de Proteccidnde
envolvente

No incluye envolvente.

Conexidn de entradas/salidas

Fichas enchufables con fijaciénde cable por tornillo.

Tipo de anclaje

Clip para Carril DIN

Dimensiones aprox. (Al x An x Pr)

105x181x70 mm

Peso

0,315kg

Todas las entradas estdn aisladas galv dnicamente entre si, de la alimentacidninternay del resto delinterfaz

DIMENSIONES EXTERNAS
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IBC-5000 Ethernet IP

Interface Maquina-Robot. Ref: 66200300 VO
Bus de campo Ethernet IP Fecha: 24/07/2019

Descripcién:
La gama de Interfaces IBC-5000 proporciona la conectividad a los

distintos buses de campo, permitiendo la comunicacién entre Fuentes de
Potencia de la serie GPS 4000/5000 y cualquier tipo de robot o PLC.

El interfaz IBC-5000 EtherNet se comunica con buses EtherNet IP. Es
compatible con los equipos GPS 4000, GPS 4000 DR, GPS 5000 DR y
con fuentes de potencia que admitan el KIT de conexién TeleNet.

Uso:

La conexién a la fuente de potencia se realiza instalando un KIT de
conexién TeleNet y el un Cable de Conexién IBC - GPS DR.

Alimentacién eléctrica:

Procedente de la Fuente de Potencia, a través de conexion TeleNet.

Ventajas principales

- Conectividad de bus de campo Ethernet IP

- Posibilidad de integracién en aplicaciones robotizadas y con PLCs

- 4 LEDs de estado bicolor, para una diagnosis inmediata

- DIP Switch accesible para una rdpida configuracién

- Basado en tecnologia AnyBus para gran fiabilidad, posibilidad de
actualizacién de firmware

- Fusible de proteccién

- Robusta carcasa metdlica

CARACTERISTICAS TECNICAS

@

gala gar

IBC-5000 Ethernet IP

Conexion de control TELENET
Alimentacién de la interfaz Integrada en conexion TELENET
Tensién de entrada U1 2V

Fusible de entrada, dentro de la carcasa T1A

Grado de proteccion de la envolvente IP 20
Dimensiones externas (Al x An x Pr) 75%x218x136 mm
Peso 1,05 Kg.

BUS Ethernet

Topologia de red

Estrella conmutada (Switch)

Tecnologia

100BaseTX

Medio

Cable de pares trenzados CATS.
Soporta Cable Apantallado (FTP) y sin
apantallar (UTP).

Maxima longitud del cable

100m

Jaime Ferrdn, 1
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e IBC-5000 Ethernet IP

DIMENSIONES EXTERNAS

Dq‘l'q Sheei' Interface Mdquina-Robot. Ref: 66200300

Bus de campo Ethernet IP Fecha: 24/07/2019
G
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ELEMENTOS ADICIONALES REQUERIDOS
Referencia Descripcion
42612081 KIT conexién TELENET / INTERFACE
Este KIT se debe instalar en la Fuente de Potencia GPS 4000, GPS 4000 DR, GPS
5000 DR u otras compatibles para proporcionar conectividad TeleNet a la
misma.
66212011 CABLE CONEXION IBC - GPS DR (1m)
66212015 CABLE CONEXION IBC - GPS DR (1,5m)
66212005 CABLE CONEXION IBC - GPS DR (5m)
Este cable conecta cualquier tipo de Interfaz IBC-5000 con una Fuente de
Potencia que lleve el KIT conexién TELENET instalado. El cable viene provisto de
un conector de 12 vias (CN12V) en cada extremo.
ACCESORIOS RECOMENDADOS
Referencia Descripcién
66212305 CABLE CONEXION IBC - ETHERNET (5m)
66212310 CABLE CONEXION IBC - ETHERNET (10m)
66212315 CABLE CONEXION IBC - ETHERNET (15m)

Este cable de bus Ethernet se conecta desde el interfaz IBC-5000 Ethernet hasta
la controladora de robot o PLC.

@
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— - IBC-5000 EtherCat
‘ SV"EFB"I Dai-a Sheei- Interface Maquina-Robot. Bus de campo Ref: 66200500 VO

EtherCat Fecha: 09/04/2019
[ N |
N

CARACTERISTICAS GENERALES

Descripcion:
La gama de Interfaces IBC-5000 proporciona la conectividad a los

distintos buses de campo, permitiendo la comunicacion entre Fuentes
de Potencia de la serie GPS 4000/5000 y cualquier tipo de robot o PLC.

El interfaz I1BC-5000 EtherCAT se comunica con otros equipos
utilizando el protocolo EtherCAT sobre una red tipo Ethernet. Es
compatible con los equipos GPS 4000, GPS 4000 DR, GPS 5000 DR y
con fuentes de potencia que admitan el KIT de conexion TeleNet.

Uso:

La conexién a la fuente de potencia se realiza instalando un KIT de
conexion TeleNety el un Cable de Conexion IBC - GPS DR.
Alimentacion eléctrica:

Procedente de la Fuente de Potencia, a través de conexién TeleNet.

Ventajas principales

- Conectividad de bus de campo EtherCat

- Posibilidad de integracién en aplicaciones robotizadas y con PLCs

- 4 LEDs de estado bicolor, para una diagnosis inmediata

- DIP Switch accesible para una rapida configuracion

- Basado en tecnologia AnyBus para gran fiabilidad, posibilidad de
actualizacion de firmware

- Fusible de proteccion

- Robusta carcasa metdlica

CARACTERISTICAS TECNICAS

IBC-5000 EtherCat

Conexién de control TELENET

Alimentacién de la interfaz Integrada en conexion TELENET
Tension de entrada U1 20V

Fusible de entrada, dentro de la carcasa T1A

Grado de proteccion de la envolvente IP 20

Dimensiones externas (Al x An x Pr) 75x218x136 mm

Peso 1,05 Kg.

BUS EtherCat

Topologia de red Estrella conmutada (Switch)
Tecnologia 100BaseTX
Medio Cable de pares trenzados CAT5.

Soporta Cable Apantallado (FTP) y sin
apantallar (UTP).

Méxima longitud del cable 100m

© 2019 Gala Gar S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.
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B Synerot.

. IBC-5000 EtherCat

DIMENSIONES EXTERNAS

Interface Mdquina-Robot. Bus de campo Ref: 66200500
Daia Sheet EtherCat Fecha: 09/04/2019
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ELEMENTOS ADICIONALES REQUERIDOS
Referencia Descripcion
42612081 KIT conexion TELENET / INTERFACE
Este KIT se debe instalar en la Fuente de Potencia GPS 4000, GPS 4000 DR,
GPS 5000 DR u otras compatibles para proporcionar conectividad TeleNet a la
misma.
66212005 CABLE CONEXION IBC - GPS DR (5m)
Este cable conecta cualquier tipo de Interfaz IBC-5000 con una Fuente de
Potencia que lleve el KIT conexién TELENET instalado. El cable viene provisto
de un conector de 12 vias (CN12V) en cada extremo.
ACCESORIOS RECOMENDADOS
Referencia Descripcion
66212305 CABLE CONEXION IBC - ETHERNET (5m)

Este cable de bus Ethernet se conecta desde el interfaz IBC-5000 Ethernet hasta
la controladora de robot o PLC.

&

AAAAAA

Referencia | Descripcion

66213002 | CABLE CONEXION MAQUINA-INTERFACE (2M)

66213003 | CABLE CONEXION MAQUINA-INTERFACE (3M)

66213007 | CABLE CONEXION MAQUINA-INTERFACE (7M)

66213010 | CABLE CONEXION MAQUINA-INTERFACE (10M)

66212305 | CABLE CONEXION IBC 5000-ETHERNET (10M)

66212315 | CABLE CONEXION IBC 5000-ETHERNET (15M)
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et PAQUETE ENERGETICO COEX 66 MM2-5M-REF
‘ SVHBI]BI]I in‘q Sheei- Conjunto cable de conexién Maquina- Ref: 66312050 VO

Devanadora. Fecha: 24/07/2019
h_d
G

CARACTERISTICAS GENERALES

Descripcion:

El cable de conexiéon energético esta desarrollado partiendo de un
cable coaxial de 60 mm2 en el que el gas de protecciéon de soldadura
circula por el interior de un tubo de 8 mm quedando el cable de
potencia en el anillo exterior. Con este sistema se consigue una
optimizacion de la seccién del conductor ya que la refrigeracion se ve
aumentada por dos motivos;

¢- Maximizacion de la superficie exterior del cable.

2°- Refrigeracion interior proporcionada por el caudal circulante de gas.

El conjunto de cable coaxial, con cable de control y circuito de
refrigeraciéon de agua se protege mediante un tubo corrugado de
poliamida que confiere al conjunto una unién compacta a la vez que lo
protege de golpes y roces proporcionando a la vez flexibilidad

Uso:

La conexién a la fuente de potencia se realiza instalando un KIT de
conexion TeleNety un Cable de Conexion IBC - GPS DR.
Alimentacion eléctrica:

Procedente de la Fuente de Potencia, a través de conexién TeleNet.

Ventajas principales: Conjunto compacto protegido.
CARACTERISTICAS TECNICAS

PAQUETE ENERGETICO COEX 66MM2-5M-REF

Conexidn de potencia parte maquina Conector macho tipo soldadura
Conexion de potencial parte devanadora Sistema presién (HEC)

Conexioén de control parte maquina TELENET conector 19 vias
Conexion de control parte devanadora TELENET conector 9 vias
Conexion de anticolisién antorcha Conector 4 vias

Longitud paquete energético 5m

Seccidn cable potencia 60 mm2

Conexion Refrigeracién Sl

Conexién Soplado Sl

Peso 11,5 Kg.

SISTEMA REFRIGERADO SISTEMA SECO

Paquete Energético ‘ Referencia Paquete Energético Referencia

COEX 60MM2-3M-REF 66312030 | COEX 60MM2-3M-AUTO 66381030
COEX 60MM2-5M-REF 66312050 | COEX 60MM2-5M-AUTO 66381050

COEX 60MM2-7M-REF 66312070 | COEX 60MM2-7M-AUTO 66381070
COEX 60MM2-10M-REF | 66312100 | COEX 60MM2-10M-AUTO | 66381100
COEX 60MM2-15M-REF | 66312150 | COEX 60MM2-15M-AUTO | 66381150

© 2019 Gala Gar S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.
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— POWER TRACK F1

Dql‘q Shee‘l' Devanadora de hilo de soldadura Ref: 66100000 VO
para aplicacién robética Fecha: 24/07/2019

Descripcion:

La devanadora de hilo de soldadura Power Track F1, que parte del
paquete modular Synerbot. Esta disefiada para colocacién mediante los
soportes oportunos en robots de cable externo y brazo hueco.

Uso:

Utilizacion profesional. Destinado a la soldadura robotizada.

Ventajas principales:

- Pesoy dimensiones reducidas.

- Gran robustez y potencia de arrastre.

- Conexién antorcha mediante Power Pin.
- Sistema de soplado.

- Conexién anti-colisién mediante conector.
- Incorpora visor del sistema de arrastre.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Intensidad maxima de entrada I1max 5A
N2 de ruletas impulsoras engranadas 4 x @37mm
Motor arrastre 42 V(DC); 100W
Velocidad maxima hilo (m/min) 24 m/min.
Control de velocidad Encoder
Intensidad maxima de soldadura 12max 450 A/60%
Intensidad nominal de soldadura 12 100% 350 A/100%
Conector Antorcha de soldadura HEC (Power Pin)
Electrovalvula Soplado S|
Peso 5Kg
=0 =
b e
10| 0
g @
w0
q @q g ®
1735 345 2525 205
238 307.5

Sistema de Conexion de Antorcha de alta eficiencia. Sistema HEC

El sistema de conexiéon de antorcha y cable energético se realiza mediante
un elemento conector que realiza una unién eléctrico-mecanica con fijacion
mediante presion. Se evitan conexiones roscadas tipo Euro-Conector o de
conexion rapida ya que en aplicaciones robotizadas suelen generar
problemas de conexién.

Un solo elemento consigue la union eléctrica y del gas entre cable de
potencia y cable de antorcha de una forma rapida y segura. El gas refrigera
dicha union. Nuestro conector esta preparado para el reconocido “Power
Pin” en el cable de antorcha y para adaptadores a otros sistemas.

“LAS CONEXIONES SE CONVIERTEN EN UNA
OPERACION SENCILLA Y RAPIDA”

© 2019 Gala Gar S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.
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Data Shee! ‘

POWER TRACK F1

Devanadora de hilo de soldadura
para aplicacién robédtica

Ref: 66100000
Fecha: 24/07/2019

\\ o

Soportes Devanadora.

(Referencia segun Robot)

Power Track F1 Euro
Ref. 66181000

Ref. 66112040

Kit Euro Power Track F1

Ruletas de Arrastre 37mm - Geared Feed Roll 237mm with Keyway

Ref.

Descripcion
Hilos Macizos Fe /Inox - For Hard Wires

66116111 RULETA D.37/0.6MM (V) BLUE
66116112 RULETA D.37/0.8MM (V) BLUE
66116113 RULETA D.37/0.9MM (V) GREEN
66116114 RULETA D.37/1.0MM (V) RED
66116115 RULETA D.37/1.2MM (V) ORANGE
66116116 RULETA D.37/1.6MM (V) YELLOW

Hilos de Aluminio- For Aluminium Wires

66116121 RULETA D.37/0.6MM (ALU) BLUE-TWIN
66116122 RULETA D.37/0.8MM (ALU) BLUE-TWIN
66116123 RULETA D.37/1.0MM (ALU) RED-TWIN
66116124 RULETA D.37/1.2MM (ALU) ORANGE-TWIN
66116125 RULETA D.37/1.6MM (ALU) YELLOW-TWIN

Hilos Tubular - For Cored Wires
66116131 RULETA D.37/1.2MM (TUBULAR) ORANGE-TWIN
66116132 RULETA D.37/1.6MM (TUBULAR) YELLOW-TWIN

Ruleta de presién 37mm - Gereaded Pressure Roll 837mm with Ball-Bearing

Ref. Sol Gar

Descripcion

Hilos Macizos Fe /Inox - For Hard Wires

66116140 | RULETA PRESION D.37/0.6-1.6MM(V)BLACK-TW

66116221

Hilos de Aluminio- For Aluminium Wires
RULETA PRESION D.37/0.6MM (ALU)BLUE-TWIN

66116222

RULETA PRESION D.37/0.8MM (ALU)BLUE-TWIN

66116223

RULETA PRESION D.37/1.0MM (ALU) RED-TWIN

66116224

RULETA PRESION D.37/1.2MM(ALU)ORANGE-TWI

66116225

66116231

RULETA PRESION D.37/1.6MM(ALU)YELLOW-TWI
Hilos de Aluminio- For Tubular Wires
RULETA PRESION D.37/1.2MM(TUB)ORANGE-TWI

66116232

RULETA PRESION D.37/1.6MM(TUB)YELLOW-TWI

&

galagar
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‘ GUIADO DE HILO
Data Sh SISTEMA DE GUIADO DE HILO PARA Ref: VO

eet

INSTALACIONES ROBOTIZADAS Fecha: 05/02/2020
G 00000

CONJUNTO PARA GUIADO DE HILO DE SOLDADURA

=3

—1
1 — — 4
— 2
—3
L
1 Ref. 00311010 Conducto armado flexible por metros.
2 Ref. 66416009 Terminal desmontable conducto 4" macho.
2.1  Ref. 66416109 Cuerpo tubo guia hilo conducto 1/4 macho.
2.2  Ref. 66416209 Junta tubo guia hilo conducto.
2.3 Ref. 70211019 Tuerca rosca G 3/8” RH.
3 Ref. 66416020 Conector rdpido macho rosca V4" hembra.
4 Ref. 21516003 Muelle proteccién cable con cataforesis.
5 Ref. 66416015 Conector rdpido hembra rosca /4" macho.
6 Ref. WW10204C Cono Marathon Pack de 52 cm.
7 Ref. 66412001 Pasamuros con cerdmica.

Jaime Ferrdn, 19 (Pol. Cogullada) 50014 -Zaragoza -

inffo@galagar-robotics.com -Tel. 976 473 410 -www. galagar-robotics.com




BOT-30G

Proceso de soldadura:

MIG/MAG, GMAW, 131,135

Datos técnicos acorde a IEC60974-7

Ce

{ ﬂ Gas

®) 300A-CO2100%

Modelo de cuello MIG / MAG para aplicaciones
con intensidad de tfrabajo media, adaptable a

una multitud de aplicaciones robédticas y automa- @ 250 A - Mix M21 (ISO 14175) 100%
ticas, modelo potente sin la necesidad de utilizar Y
una unidad de refrigeracion, lo que simplifica el
mantenimiento. ! @1.0-1.2 mm
Los sistemas de soldadura para robots industriales — 10-18 I/min

BOTseries estdn disenados para ciclos de frabajo
de 24 horas, desarrollados para un uso intensivo,
precisos y especificamente adaptados a ciclos de

R La capacidad se reducird en un 35% con arco pulsado.
frabajo largos.

A BOT-30G 0° B BOT-30G 22° C  BOT-30G 36°

© 2019 EDRtorches, S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.

A Torch neck BOT-30G 0° (X=0 mm, Z=259 mm)-long type N R12 0000 1
B Torch neck BOT-30G 22° (X=64 mm, Z=247 mm)-long type N R12 0220 1
C  Torch neck BOT-30G 36° (X=96 mm, Z=230 mm)-long type N R12 0360 1
D Torch neck BOT-30G 45° (X=111 mm, Z=217 mm)-long type N R12 0450 1

esFT-BOT30G-01

www.edrtorches.com




BOT-30G

REPUESTOS

] 1.1 (2 345 6

1 Nozzle L76x@15.5 mm R100011 2
Nozzle L76x@13 mm R10 0012 2
Nozzle L79x@15.5 mm R10 00211 2

1.1 Insulator nozzle L35X@19.5 mm R10 0002 2

2 Contact tip M10 1.0 mm Cu-BICOMP R10 0400 10 5
Contact tip M10 1.2 mm Cu-BICOMP R10 0400 12 5
Contact tip M10 1.6 mm Cu-BICOMP R10 0400 16 5
Contact tip M10 1.0 mm CuCrZr R10 0401 10 S
Contact tip M10 1.2 mm CuCrZr R10 0401 12 5
Contact tip M10 1.6 mm CuCrZr R10 0401 16 5

3  Diffuser L26x@18.5 mm M10 R120013 2

4 Insulator neck L11X@18.5 mm R12 0308 2

5 Oring neck @23 mm R10 0401 10

6  Liner for neck type N 217mm R101112 1

ACCESORIOS

TN ~Y -
| — O

7 10 11

9  Tip TCP M10-15mm programming R100115 1
10 Neck tool BOT R0O4 0000 1
11 Clining reamer TH L26x@15x10.5mm RO3 2040 1

© 2019 EDRtorches, S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.
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Data sheet BOT-40W

Welding process:

| MIG/MAG, GMAW, 131,135

* Tehcnical data according to [EC60974-7

Ce

ﬂ Liquid
®) 500A-CO2100%
MIG / MAG neck model with high versatility, .
very versatile for medium-high work intensity and @ 400 A - Mix M21 (ISO 14175) 100%
adaptable to a multitude of robotic and automatic
applications, one of the most versatile models. ! @ 1.0-1.6 mm
The welding systems for industrial robots _
BOTseries are designed for work cycles of 24 hours, ! 10-18 1/min

developed for an intensive use, precise and speci-

fically adapted to long work cycles.
The capacity will be reduced by 35% whit pulsed arc.

STANDARD CONFIGURATION

A BOT-40W 0° BOT-40W 22° C  BOT-40W 22°F
Cl)— 7 7 CL)_ 7

BOT-40W 22°L BOT-40W 22°LF BOT-40W 36°
L L

7

G BOT-40W 45°

© 2019 EDRtorches, S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.

S
5
H A Torch neck BOT-40W 0° (X=0 mm, Z=259 mm)-long type N R14 0000 1
O B  Torch neck BOT-40W 22° (X=64 mm, Z=247 mm)-long type N R14 0220 1
(ﬁ C  Torch neck BOT-40W 22°F (X=50 mm, Z=250 mm)-long type N R14 0222 1
a) D  Torch neck BOT-40W 22°L (X=64 mm, Z=297 mm)-long type L R14 0221 1
- E  Torch neck BOT-40W 22°LF (X=50 mm, Z=300 mm)-long type L R14 0223 1
o F  Torch neck BOT-40W 36° (X=96 mm, Z=230 mm)-long type N R14 0360 1
G  Torch neck BOT-40W 45° (X=111 mm, Z=217 mm)-long type N R14 0450 1

www.edrtorches.com




Data shee BOT-40W

SPARE PARTS

——— — - | . I
— = ' = % :q |

| 2 8 BB / 8
1 Nozzle L76x@15.5 mm R10 0011 2
Nozzle L76x@13 mm R10 0012 2
Nozzle L79x@15.5 mm R100211 2
2 Insulator nozzle L35X@19.5 mm R10 0002 2
3 Contact tip M10 1.0 mm Cu-BICOMP R10 0400 10 5
Contact fip M10 1.2 mm Cu-BICOMP R10 0400 12 5
Contact tip M10 1.6 mm Cu-BICOMP R10 0400 16 5
Contact tip M10 1.2 mm Cu-BICOMP Alum R10 0400 12A 5
Contact tip M10 1.6 mm Cu-BICOMP Alum R10 0400 16A 5
Contact tip M10 1.0 mm CuCrZr R10 0401 10 5
Contact tip M10 1.2 mm CuCrZr R10 0401 12 5
Contact tip M10 1.6 mm CuCrZr R10 0401 16 5
4 Tip holder L22x@15 mm M10 R100013 2
5  Diffuser Insulator neck L14X@18.5 mm R12 0404 2
6  Oring neck @23 mm R10 0401 10
7  Liner for neck type N 217mm R10 1112 1
Liner for neck type L 267mm R10 1113 1

8 Oring neck water @9 mm R12 0008 10

ACCESSORIES

I V) Jas
7 10 11

9  Tip TCP M10-15mm programming R100115 1
10 Neck tool BOT R0O4 0000 1
11 Clining reamer TH L26x@15x10.5mm R0O3 2040 1

© 2019 EDRtorches, S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.

STANDARD MEASURES
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BOT-50W

Proceso de soldadura:

MIG/MAG, GMAW, 131,135

Datos técnicos acorde a IEC60974-7

Ce

ﬂ Liquido

- Versatil modelo de cuello MIG / MAG @
como su modelo de menor potencia de 40W, e
pero con un enfriamiento adicional en su boquilla
de circuito abierto para soportar condiciones mas @ 450 A - Mix M21 (ISO 14175) 100%
extremas, alta capacidad de trabajo y adapta- '

550 A - CO2 100%

ble a una multitud de aplicaciones automdticas y !
robéticas, modelo versdtil y potente. @ 1.0-1.6 mm
Los sistemas de soldadura para robots industriales — 10-18 I/min

BOTseries estdn disefados para ciclos de trabajo

de 24 horas, desarrollados para un uso infensivo,

precisos y especificamente adaptados a ciclos de La capacidad se reducird en un 35% con arco pulsado.
frabaijo largos.

CONFIGURACIONES ESTANDAR

A BOT-50W 0° B BOT-50W 22° C  BOT-50W 22°F
X X X
O- O- 7 O-

D BOT-50W 22°LF E  BOT-50W 30° F BOT-50wW 364°

© 2019 EDRtorches, S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.
|

S
5
:—2 A Torch neck BOT-50W 0° (X=0 mm, Z=259 mm)-long type N R15 0000 1
O B Torch neck BOT-50W 22° (X=64 mm, Z=247 mm)-long type N R15 0220 1
DID C  Torch neck BOT-50W 22°F (X=50 mm, Z=250 mm)-long type N R15 0221 1
E D  Torch neck BOT-50W 22°LF (X=50 mm, Z=300 mm)-long type L R15 0222 1
8 E  Torch neck BOT-50W 30°S (X=0 mm, Z=347 mm)-long type S R15 0303 1
F Torch neck BOT-50W 36° (X=96 mm, Z=230 mm)-long type N R15 0360 1
G Torch neck BOT-50W 45° (X=111 mm, Z=217 mm)-long type N R15 0450 1

www.edrtorches.com




BOT-50W

REPUESTOS

(2 s}

B B EEE BN = 8 9

Nozzle L60x@15.5 mm R12 0551 2
o} Nozzle L60x@ 18 mm R12 0552 2
;GEJ Insulator nozzle L28X@23 mm R10 0602 2
S Contact tip M10 1.0 mm Cu-BICOMP R10 0400 10 5
ol Contact tip M10 1.2 mm Cu-BICOMP R10 0400 12 5
*é Contact fip M10 1.6 mm Cu-BICOMP R10 0400 16 5
0 Contact tip M10 1.2 mm Cu-BICOMP Alum R10 0400 12A 5
% Contact tip M10 1.6 mm Cu-BICOMP Alum R10 0400 16A 5
0] Contact tip M10 1.0 mm CuCrZr R10 0401 10 5
° Contact tip M10 1.2 mm CuCrZr R10 0401 12 5
g Contact tip M10 1.6 mm CuCrir R10 0401 16 5
g 4 Tip holder L22x@15 mm M10 R10 0013 2
Q 5  Diffuser Insulator neck L16X@20.5 mm R12 0604 2
w 6 Oring neck @24 mm R12 0607 10
3 7  Nozzle support L36X@30 mm R12 0550 1
5 8 Liner for neck type N 217mm R10 1112 1
£ Liner for neck type L 267mm R101113 1
3 Liner for neck type S 330mm R10 1115 1
= 9  Oring neck water @9 R12 0008 10
2
o
o
C
o]
<
8]
je)
k9]
Q
§ ACCESORIOS
xo
0
: ~
0]
§ e ’,r' -
< 10 11 12
_i
%)
g
o 10 Tip TCP M10-15mm programming R100115 1
2 11 Neck fool BOT R04 0000 1
a 12 Clining reamer TH L26x@17.5x10.5mm RO3 2050 1
o~
o
N
© MEDIDAS ESTANDAR
T
RS o
65
FERCE T [ e
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BOT-60W

Proceso de soldadura:

MIG/MAG, GMAW, 131,135

Datos técnicos acorde a IEC60974-7

Ce

( ﬂ ' Liquido

odelo de cuello MIG / MAG de alta
poiencm para aplicaciones donde los ciclos de @ R COnIINe
trabajo son largos y de alta potencia, recarga,
haces, intensidad de frabajo muy alta y adap- @ 500 A - Mix M21 (ISO 14175) 100%
table a una multitud de aplicaciones robdticas -
y automdticas, el modelo mds poderoso con la
contribucién de un solo hilo. ! ©1.0-2.4 mm

Los sistemas de soldadura para robots industriales — 10-20 I/min

BOTseries estdn disefados para ciclos de trabajo '

de 24 horas, desarrollados para un uso infensivo,

precisos y especificamente adaptados a ciclos de La capacidad se reducird en un 35% con arco pulsado.
frabaijo largos.

A BOT-60W 0° B BOT-60W 22° C  BOT-60W 22°L

D BOT-60W 22°XXL E BOT-60W 36°XXL F BOT-60W 45°XXL

© 2019 EDRtorches, S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.

X X X

o— Oo— Oo—
CID A Torch neck BOT-60W 0° (X=0 mm, Z=259 mm)-long type N R16 0000 1
c§> B Torch neck BOT-60W 22° (X=64 mm, Z=247 mm)-long type N R16 0220 1
ILQ C  Torch neck BOT-60W 22°L (X=64 mm, Z=297 mm)-long type L R16 0221 1
O D  Torch neck BOT-60W 22°XXL (X=69 mm, Z=453 mm)-long type XXL R16 0224 1
DID E  Torch neck BOT-60W 36°XXL (X=103 mm, Z=435 mm)-long type XXL R16 0364 1
[ F Torch neck BOT-60W 45°XXL (X=121 mm, Z=419 mm)-long type XXL R16 0454 1
(%]
o

www.edrtorches.com




BOT-60W

REPUESTOS

1 s R |
. = 3 4

51 16l Wi 8 9

1 Nozzle L16x@15.5 mm R12 0611 2
Nozzle L16x@18 mm R12 0612 2
Nozzle L16x@21 mm R12 0613 2

2  Nozzle support L83X@32 mm R12 0609 1

3 Insulator nozzle L28X@23 mm R10 0602 2

4  Contact tip M10 1.0 mm Cu-BICOMP R10 0400 10 5
Contact tip M10 1.2 mm Cu-BICOMP R10 0400 12 5
Contact tip M10 1.6 mm Cu-BICOMP R10 0400 16 5
Contact fip M10 1.2 mm Cu-BICOMP Alum R10 0400 12A 5
Contact tip M10 1.6 mm Cu-BICOMP Alum R10 0400 16A 5
Contact tip M10 1.0 mm CuCrZr R10 0401 10 5
Contact tip M10 1.2 mm CuCrZr R10 0401 12 5
Contact tip M10 1.6 mm CuCrir R10 0401 16 5
Contact tip M10 2.4 mm CuCriZr R10 0401 24 5

5  Tip holder L22x@15 mm M10 R100013 2

6  Diffuser insulator neck L16X@20.5 mm R12 0604 2

7 Oring neck @24 mm R12 0607 10

8 Liner for neck type N 217mm R10 1112 1
Liner for neck type L 267mm R101113 1
Liner for neck type XXL 421mm R101116 1

9  Oring neck water @9 R12 0008 10

ACCESORIOS

10 11 12

10 Tip TCP M10-18mm programming R100118 1
11 Neck tool BOT RO4 0000 1
12 Clining reamer TH L29x@17.5x10.5mm RO3 2060 1

© 2019 EDRtorches, S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.
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eBOT

Proceso de soldadura:

|| MIG/MAG, GMAW, 131,135

ﬁ 910 gr

| L2 x @96 mm
1 Max. X,Y:10°/ Z:7mm

Sistema anticolisiéon para robots de soldadura de eje hueco

eBOT desarrollado con la Gltima tecnologia de mecanizado, | Sensor X,Y:1°/ 2:0.7mm
el sistema ofrece la maxima precisién para la proteccién de .
sus dispositivos de soldadura y se puede adaptar a cualquier [ Sensor 250V DC-100mA-NC
robot. -
1 Max. 5kg

Ventajas del eBOT anticolision.

* Son compatibles con todos los robots industriales de mune- [ 0.1 to 300 mm
ca estdndar.

* Proteccion total de tornillos internos y sensores con [Pé4,
evitala

Acumulacién de proyecciones.

¢ 6 puntos de soporte internos evitan zonas de menor resis-
tencia a la flexiéon mejorando la

Alarmas de fallo debido a inercias, esto permite aumentar la .
velocidad de movimiento de la Sistema eBOT para robots es-

robot. 4 =
* Fabricado en acero templado y aluminio aerondutico fandar con muheca cerr.odo 4
7075. cableado externo al gje 6.

« Diferentes niveles de dureza para adaptarse a todas las
aplicaciones.

C B A

© 2019 EDRtorches, S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.

S
=
Z
|<£ A Anti-collision eBOT medium R53 0001 1
@) Anti-collision eBOT high R53 0002 1
E B Anfti-collision sensor BOT R50 0014 1
— C  Protection cover R530011 1
%
0]
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PARTES

-
®
2

3 -~

£

[0)

Q

s

[

kS

g

5 1 Torch bracket eBOT 90°

5 2 Torch bracket eBOT 67°

ﬁ 3 Torch bracket eBOT 20°x100mm

) 4 Torch bracket eBOT 90°x200mm

&

o)

9 DISCOS ACCESORIOS

2

5 I—||
0

<

B3

2 ]
2

g S
3]

o

3

) (-
(%)

ol

0]

c

2

o

@ 5 KUKA KR6

_é? Fanuc ARCMATE 100i/ ARC MATE 120iL

< ABB IRB 1600

e ABB IRB 2600

§ Panasonic AW 8010

g Universal robot UR3/UR5/UR10

X OTC FD-V6LS/FD-V8/FD-V8L

w

g bp: product out of stock, manufacture on demand
N

1) MEDIDAS ESTANDAR

62

www.edrtorches.com

R41 1000
R41 1023
R41 2100
R41 2200

R73 0020
R73 0010
R73 0010
R73 0030
R73 0020
R75 0020
R73 0010

eBOT

bp
bp




Data shes iBOT

Welding process:

MIG/MAG, GMAW, 131,135

& 930¢gr

L100 x @96 mm

Max. X,Y:10° / Z:7mm

Anti-collision system for hollow shaft welding robots eBOT @ .
developed with the latest machining technology, the system Sensor X,Y:1°/ 2:0.7mm
gives maximum precision for the protection of your welding
devices and can be adapted to any robot.

Sensor 250V DC-100mA-NC

Advantages of the IBOT anti-collision. Max. 2.5 kg
. They are compatible with all industrial hollow wrist
robots. O] TO 300 mm
. Total protection of internal screws and sensors with IP64,
prevents the accumulation of projections.
. 6 internal support points avoids zones of lower flexural
strength improving the failure alarms due to inerfias, this allows
to increase the speed of movement of the roboft.

. Independent of the power cable system, facilitating
the repair and replacement of the power cables. 2 d
. Manufactured in tempered steel and aeronautical IBOT sys’rem for rf)bOTs WITh .hO”OW
aluminum 7075. wrist shaft and internal wiring to
. Maintains its accuracy for different loads, thanks to its

axis 6.

patented springs system.

C B A

© 2019 EDRtorches, S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.

Q@

=

Z

< —— -

— 1 Anti-collision iBOT R51 0001 1
8 1.1 Anti-collision sensor BOT R50 0014 1
- 1.2 Protfection cover iBOT/itBOT R51 0011 1
(%)

O

C

()
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Data shee iBOT

ACCESSORIES-DISC

=
| )
L:44mm
5 KUKA KRé R1820 arc HW* R71 0040L 1
KUKA KR8 R1420 / R1620 / R2100 arc HW* R71 0040L 1
YASKAWA MA1440 / MA2010 R71 0060L 1
FANUC ARCMATE 100iD* / 120iD R71 0060L 1
6 YASKAWA MA1400 /MA1800 / MA1900 R71 0010 1
ABB IRB 1600 ID - bp
ABB IRB 2600 ID R71 0070 bp
Panasonic AW 1400 / AW2000 R71 0080 bp
OTC FD-B4S R71 0080 bp
OTC FD-Bé / FD-B6L - bp
BAOOSL R71 0010 1

bp: product out of stock, manufacture on demand

© 2019 EDRtorches, S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.

STANDARD MEASURES
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BOT

Proceso de soldadura:
~ MIG/MAG, TIG
© ROBOTS INDUSTRIALES

| . Compatible con la serie BOT

O

(I,_ Adaptables de todo tipo de robots

Toda la gama de discos de adaptacion para Ti iBOT - R t ie n _
sujetar sistemas de soldadura BOT a robots indus- bf)e%dg)inferago 5de eje huecoy ca

triales, desde sistemas convencionales con disco

cerrado hasta sistemas de eje hueco con discos

abiertos. Tipo eBOT - Robots estadndar y cablea-
do externo.

Sistemas de soldadura para robots industriales
BOTseries disenados para durar. Ventajas de los
discos adaptadores BOT.

* Ajuste preciso para cualquier robot industrial.

« Dos opciones de fabricacién en 7075 aluminio Tipo cBOT - Robots estandar con siste-
aerondutico o materiales aislantes para aplicacio- ma de cableado de eje hueco
nes como TIG o Plasma

¢ Posibilidad de fabricacion para robots de
grandes dimensiones de soldadura no especificas,
solicitando estudio previo.

¢ Guia con clavijas que garantizan una correcta
posicion del disco.

Tipo eBASIC sin sistema anticolision.

Tipos de discos

© 2019 EDRtorches, S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.

IBOT IBOT eBOT  eBASIC cBOT

esFT-BOT DISC-01

www.edrtforches.com




BOT

|| [
A B & m By E
K " -
B -
-
L:44mm L:10mm L:12mm L:13mm L1 S_mm

3
£ A | KUKA KRé R1820 arc HW* R71 0040L 1
% A | KUKA KR8 R1420 arc HW* R71 0040L 1
é A | KUKA KR8 R1620 arc HW* R71 0040L 1
5| A [KUKA KR8 R2100 arc HW* R71 0040L 1
g C | KUKA KRé R73 0020 1
9 B | KUKA KR16HW R71 0050 1
S | A | YASKAWA MA1440 R71 0060L 1
& A | YASKAWA MA2010 R71 0060L 1
8 B | YASKAWA MA1400 R71 0010 1
o B | YASKAWA MA1800 R71 0010 1
E} B | YASKAWA MA1900 R71 0010 ]
S C |FANUC ARCMATE 100 R73 0010 1
“g% C |FANUC ARCMATE 120iL R730010 1
£ A | FANUC ARCMATE 100iD* R71 0060L 1
9 A | FANUC ARCMATE 120iD* R71 0060L 1
S| c |ass IRB 1600 R73 0010 ]
3 B |ABB IRB 1600 ID - bp
3 C |ABB IRB 2600 R73 0030 bp
5 B | ABB IRB 2600 ID R71 0070 bp
g C | PANASONIC AW 8010 R73 0020 1
<) B | PANASONIC AW 1400 R71 0080 bp
< B | PANASONIC AW2000 R71 0080 bp
3 D | UNIVERSAL ROBOT | UR3 R75 0020 1
8 D | UNIVERSAL ROBOT | UR5 R75 0020 1
5 D | UNIVERSAL ROBOT | UR10 R75 0020 1
5| B |otC FD-B4S R71 0080 bp
2 B |OTC FD-B6 - bp
o B |OTC FD-B6L - bp

c |otc FD-V6LS R730010 bp

c |o1c FD-V8 R730010 1

c |otc FD-VaL R730010 1

B | KAWASAKI BAOOSL R710010 1

bp: product out of stock, manufacture on demand
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esFT-EBOT PC-01

Todos los paquetes de potencia del BOT sobre-
dimensionados para ciclos de frabajo de 24 horas,
y con materiales altamente resistentes a la fatiga
mecdanica como el PU, PA12, su sistema de 4 con-
ductos de potencia para refrigeracioén por liquido es
extremadamente flexible.

Los sistemas de soldadura para robots industriales
BOTseries estdn disefados para ciclos de trabajo
de 24 horas, desarrollados para un uso intensivo,
precisos y especificamente adaptados a ciclos de

frabajo largos.

CONFIGURACIONES ESTANDAR

C A

o=

Liquid cooling long: xxx cm

long: xxx cm

A.1 Power cable liquid eBOT-Euro type
A.2 Power cable liquid eBOT-Miller type
A.3 Power cable liquid eBOT-Panasonic type

B.1 Power cable gas eBOT-Euro type
B.2 Power cable gas eBOT-Miller type
B.3 Power cable gas eBOT-Panasonic type

C  Oring power cable gas @9
D Connections Box

EDR¢ ches

Proceso de soldadura:

") MIG/MAG, GMAW, 131,135

eBOT

S Datos técnicos acorde a IEC60974-7

ﬂ Liquido

©) 600A-100%

Turn +-360°

ﬂ Gas

®) 500A-100%

Turn +-240°

R92 Txxx
R92 2xxx
R92 3xxx

RPT Txxx
RP1T 2xxx
RP1 3xxx

R20 0603
R30 0003

C€

Euro type

Miller type

| —
i —

Panasonic type

www.edrtorches.com




eBOT

REPUESTO-GUIAS

Euro type ' Miller type i, Panasoric type

1] e, 2] e 3] ——
12 S 20 e (32—,
1.3 = il

1.4~ i

1.1 Guide blue L1600xD4.6xD1.5mm(0.8-1.0)-Euro M99SRO1B 1
Guide blue L2600xD4.6xD1.5mm(0.8-1.0)-Euro M99SR02B 1
1.2 Guide black L1600xD5.3xD2.2mm(1.2-1.6)-Euro M99 4001 1
Guide black L2600xD5.3xD2.2mm(1.2-1.6)-Euro M99 4002 1
1.3  Guide for Alum BOT L1700xD4.5xD2.5mm(1.2-1.6)-Euro M99 7001 1
Guide for Alum BOT L2700xD4.5xD2.5mm(1.2-1.6)-Euro M99 7002 1
1.4  Guide TEFLON itBOT L1700xD4xD2mm(1.0-1.2)-Euro M99 8001 1
Guide TEFLON itBOT L2700xD4xD2mm(1.0-1.2)-Euro M99 8002 1
2.1  Guide blue L1600xD4.6xD1.5mm(0.8-1.0)-Miller M99 1001 1
Guide blue L2600xD4.6xD1.5mm(0.8-1.0)-Miller M99 1002 1
2.2  Guide black L1600xD5.3xD2.2mm(1.2-1.6)-Miller M99 1101 1
Guide black L2600xD5.3xD2.2mm(1.2-1.6)-Miller M99 1102 1
2.3  Guide for Alum BOT L1700xD4.5xD2.5mm(1.2-1.6)-Miller M99 1401 1
Guide for Alum BOT L2700xD4.5xD2.5mm(1.2-1.6)-Miller M99 1402 1
3.1 Guide blue L1600xD4.6xD1.5mm(0.8-1.0)-Panasonic M99 1301 1
Guide blue L2600xD4.6xD1.5mm(0.8-1.0)-Panasonic M99 1302 1
3.2  Guide black L1600xD5.3xD2.2mm(1.2-1.6)-Panasonic M99 1201 1
Guide black L2600xD5.3xD2.2mm(1.2-1.6)-Panasonic M99 1202 1

B, 8 = & O 10 wead

50 7 e 90
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il

4 Guide cap Euro-BOT Ré 0000 04 1
5 O-ring gas connection Euro R2 2000 0206 10
6 Guide cap Miller-BOT R60 0014 1
7 Guide cap Alum. Miller-BOT R60 0114 1
8 O-ring gas connection Miller R6 0001 02 4
9 O-ring protfection Miller-BOT R6 0203 02 2
10  Tube gas connector D6 R6 0202 03 1

www.edrtorches.com EcEDR torches




iIBOT

Proceso de soldadura:

MIG/MAG, GMAW, 131,135

Datos técnicos acorde a IEC60974-7

C€

ﬂ? Liguido

@ 600 A - 100%

Todos los paquetes de potencia del BOT sobre-

dimensionados para ciclos de trabajo de 24 horas,

y con materiales altamente resistentes a la fatiga

mecdnica como el PU, PA12, su sistema de 4 con-

ductos de potencia para refrigeracion por liquido es :
extremadamente flexible con capacidades de giro. ﬂ,
Por encima de nuestros competidores hasta 720°.

Los sistemas de soldadura para robots industriales _
BOTseries estdn disenados para ciclos de trabajo @ SO0
de 24 horas, desarrollados para un uso intensivo, Turn +-240°
precisos y especificamente adaptados a ciclos de
frabajo largos.

CONFIGURACIONES ESTANDAR

Turn +-360°

Gas

C A

© 2019 EDRtorches, S.L. All rights reserved. Subject to change without notice. Excerpts and reprints not permitted.

= Euro type
Liquid cooling long: xxx cm
B Miller type
L
long: xxx cm il
——
Panasonic type
5 A.1 Power cable liquid iBOT-Euro type R?5 Txxx 1
[}
Q A.2 Power cable liquid iBOT-Miller type R95 2xxx 1
& A.3 Power cable liquid iBOT-Panasonic type R95 3xxx 1
O
.CTQ B.1 Power cable gas iBOT-Euro type R?4 1xxx 1
E B.2 Power cable gas iBOT-Miller type R94 2xxx 1
6 B.3 Power cable gas iBOT-Panasonic type R94 3xxx 1

EDR torcheg www.edrtorches.com




iBOT

REPUESTO-GUIAS

~ A |
Euro type Miller type i, R ONED
L] — O == 3]  —
I . 29 3.2 "—r

23 O

1
2
1.3 =
4

1.1  Guide blue L1600xD4.6xD1.5mm(0.8-1.0)-Euro M99SRO1B 1
Guide blue L2600xD4.6xD1.5mm(0.8-1.0)-Euro M99SR02B 1
1.2 Guide black L1600xD5.3xD2.2mm(1.2-1.6)-Euro M99 4001 1
Guide black L2600xD5.3xD2.2mm(1.2-1.6)-Euro M99 4002 1
1.3  Guide for Alum BOT L1700xD4.5xD2.5mm(1.2-1.6)-Euro M99 7001 1
Guide for Alum BOT L2700xD4.5xD2.5mm(1.2-1.6)-Euro M99 7002 1
1.4 Guide TEFLON itBOT L1700xD4xD2mm(1.0-1.2)-Euro M99 8001 1
Guide TEFLON itBOT L2700xD4xD2mm(1.0-1.2)-Euro M99 8002 1
2.1  Guide blue L1600xD4.6xD1.5mm(0.8-1.0)-Miller M99 1001 1
Guide blue L2600xD4.6xD1.5mm(0.8-1.0)-Miller M99 1002 1
2.2 Guide black L1600xD5.3xD2.2mm(1.2-1.6)-Miller M99 1101 1
Guide black L2600xD5.3xD2.2mm(1.2-1.6)-Miller M99 1102 1
2.3  Guide for Alum BOT L1700xD4.5xD2.5mm(1.2-1.6)-Miller M99 1401 1
Guide for Alum BOT L2700xD4.5xD2.5mm(1.2-1.6)-Miller M99 1402 1
3.1 Guide blue L1600xD4.6xD1.5mm(0.8-1.0)-Panasonic M99 1301 1
Guide blue L2600xD4.6xD1.5mm(0.8-1.0)-Panasonic M99 1302 1
3.2 Guide black L1600xD5.3xD2.2mm(1.2-1.6)-Panasonic M99 1201 1
Guide black L2600xD5.3xD2.2mm(1.2-1.6)-Panasonic M99 1202 1

REPUESTOS
O
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‘ ¥
'
4 Guide cap Euro-BOT Ré 0000 04 1
5 O-ring gas connection Euro R2 2000 0206 10
6 Guide cap Miller-BOT R60 0014 1
7 Guide cap Alum. Miller-BOT R60 0114 1
8 O-ring gas connection Miller R6 0001 02 4
9 O-ring protection Miller-BOT R6 0203 02 2
10 Tube gas connector D6 R6 0202 03 1
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esFT-CS2-01

CS2

Estacion de limpieza de boquillas para sopletes
automdticos y robotizados. Incorpora unidad de
corte de hilo de soldadura. Garantiza la conti-
nuidad del proceso de soldadura, manteniendo
la boquilla de la antorcha de soldadura libre de
escoria y proyecciones.

Ventajas principales:

- Eliminacién de las interrupciones del ciclo por
acumulacion de proyecciones.

- Notable mejora de la eficiencia de cebado

7. Proceso de soldadura

£ 9 MIG/MAG,

| ¢8bar*

| +5-+450C°

| Caudal min. 101/s

| 6.3Nm-425rpm

. 0.51anti proyecciones

| Max. 1.6 mm (Hilo solido)
| Max. 3.2 mm (Hilo tubular)

l Tiempo de corte 0.5 seg

inicial mientras se mantiene una longitud de cable

Sptima
- Eficiencia de limpieza, corto tiempo de ciclo.
- Eliminacién total de proyecciones integradas.

(*) Aire del compresor libre de aceites

- Incluye punto de verificacién de programacién

TCP.

SELECCION DE FRESA DE LIMPIEZA
Nozzle L76xD13mm

pOT 306 RO3 2041

BOT 31W NOZZ'GR:?;E; S-Smm
BOT 41EC NOZZ'GR:?;E]] 05.5mm
BOT 50W NOZZ'eRbiO;E‘: 05-5mm
BOT 40W Nozzle L16xD15.5mm

RO3 2061

Nozzle L76xD15.5mm Nozzle L79xD15.5mm
RO3 2040 RO3 2061

Nozzle L76xD15.5mm Nozzle L79xD15.5mm
RO3 2040 RO3 2042

Nozzle L60xD18mm
RO3 2050

Nozzle L16xD18mm Nozzle L16xD2Tmm
RO3 2060 RO3 2062

www.edrtorches.com



CS2

PARTES

A Clean station R0O2 2000 bp
Clean station with wire cut R0O2 2001 1
B Support for cleaning station R0O2 2003 1

TIPOS DE FRESAS

D2| Dy
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C Cleaning reamer TH L23xD13xD8.5 mm RO3 2030 | 1 |
Cleaning reamer EC TH L38.5xD15xD10.5 mm R0O3 2010 1
Cleaning reamer TH L26xD15xD10.5 mm R0O3 2040 1
Cleaning reamer TH L22xD12.5xD10.5 mm RO3 2041 1
Cleaning reamer TH L26xD17.5xD10.5 mm RO3 2050 1
Cleaning reamer TH L29xD17.5xD10.5 mm RO3 2060 bp
Cleaning reamer TH L29xD15xD10.5 mm RO3 2061 bp
Cleaning reamer TH L29xD20.5xD10.5 mm RO3 2062 bp

bp: Producto fuera de stock, fabricaciéon bajo demanda
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esFT-TCPCONTROL-01

BOT

La tabla de calibracién para los cuellos de
soldadura MIG / MAG de la serie BOT permite un
ajuste y calibracion precisos de los cuellos robé-
ticos, lata para reajustar el cuello después de un
golpe o para verificar su estado después del uso
intensivo

Sistemas de soldadura para robots industriales
BOTseries disenados para durar. Ventajas del con-
trol TCP BOT.

e Calibracion répida de todos los cuellos de la
serie BOT.

* MUltiples herramientas para cada tipo de co-
llar, evitando danos con la calibracion.

* Larga duracién con construccién de acero
con fratamiento antioxidante.

CORRECION MAXIMA

Proceso de soldadura:

' MIG/MAG,
Calibrador de cuellos BOT series

L . Max capacidad de calibracion + -2°
L * Para cuellos refrigeradados por liquido
y gas

TYPE 1
Cod: RO1 1000
Cuellos 30G, 40W, 41EC, 50W, 60W

TYPE 2
Cod: RO1 2000
Cuellos 31W, 50WS

TYPE 3
Cod: RO1 3000
Cuellos XXL

www.edrtorches.com




BOT

| |

'Y 'B
fiw 3.1 | 3.2 || 83 || o4

4.1 | 4.2 b @S

< ==
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1.1 TCP control type 1 RO1 1000 1
1.2 | TCP confrol type 2 RO1 2000 bp
1.3 | TCP confrol type 3 RO1 3000 bp
2 Correction lever RO1 0008 1
3.1 Check tool 31W R0O2 0004 1
3.2 | Check tool 30G/40W/41EC R0O2 0001 1
3.3 | Check tool 50W R0O2 0005 1
3.4 | Check tool 60W R0O2 0006 1
4.1 | Tip TCP Mé-12mm-31W R10 0312 1
4.2 | Tip TCP EC M8-15mm-41EC R10 0215 1
4.3 | Tip TCP M10-15mm-30G-40W-50W-60W R100115 1

bp: product out of stock, manufacture on demand
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